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(1. INSTALLIEREN DER BEDIENUNGSTAFEL )

WARNUNG :

Um maogliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, da3 der Motor vollkommen stillsteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

Typ B (Typenschild TYPE BO ) Typ C (Typenschild TYPE CO *)

1) Die Bedienungstafel @ mit der im Lieferumfang enthaltenen Schraube @,Unterlegscheibe @, Zahnscheibe
O und zwischenlage @ (fiir Typ C) am Maschinenkopf befestigen. Nehmen Sie fiir AuswahlundGebrauch
der Schraube @ dieTabelle zu Hilfe.

2) Die Positionen der Lécher im Halter fir die Montage der Bedienungstafel sind je nach dem Modell
unterschiedlich. Siehe die nachstehende Tabelle.

IP-100 / nach Modellzuordnungstabelle kiassifizierter Haltertyp

Typ B Typ C
o
O
J
Montierter Verwendetes .
No. Haltert Teile-Nr. der Schraube
Maschinenkopf yp Montageloch Bemerkungen
DDL-9000 Type B 0-0 SS4121415SP(3/16-28)
DLN-9010 Type B 0-0 SS4121415SP(3/16-28)
LH-31 % % ,LH-35 % % | TypeB Q- © |[SS6111210SP(11/64-40)
Zur Befestigung am exklusiven
4 |Lz-228 %N Type B -0 SS4121415SP(3/16-28) |Halter fur die Montage der
Standardtafell
5 |DDL-5550N Type C Q- © | SS7121410SN(3/16-24) _ o
6 |DDL-8700 Type C @ © | SS7121410SN(3/16-24) | M Falle deroptionalen Einheit
(VO und dergleichen) sind @ -
7 | DLN-5410N Type C 0-6 SS7121410SN(3/16-24) | @ 7 verwenden.
8 |DLU-5494N Type C (1 (3 SS7121410SN(3/16-24)
9 |LH-41 * % Type B O 0O | SS4121415SP(3/16-28)
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(2. ANSCHLIESSEN DER KABEL )

WARNUNG :
Schalten Sie die Stromversorgung aus, und warten Sie mindestens 5 Minuten bis zum Beginn der
Arbeit, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Das Kabel @ und das FG-Kabel @ (fir Typ C) der  2) Den Stecker des Kabels @ an den Steckverbinder
Bedienungstafel durch die 6ffnung @ im CN34 @ im Schaltkasten anschlieBen.
Maschinentisch ziehen und zur Unterseite des
Tisches fuhren.

Unterseite des Tisches

l
.

3) Das FG-Kabel @ fiir Typ C mit der im Lieferumfang enthaltenen Holzschraube @ am Netzschalter befestigen.
Das FG-Kabel @ verlegen, nachdem es mit dem im Lieferumfang enthaltenen Kabelbinder @ mit dem
Netzkabel und dergleichen geblindelt worden ist.




(3. GEBRAUCHSWEISE DER BEDIENUNGSTAFEL

(3-1. Bezeichnung und Funktion der teile)
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@ Nahwiederholungstaste O Informationstaste ® Betriebslampe
@ Nadel-Hoch/Tief-Kompensationstaste © Stoffkantensensortaste ® SmartMedia-Abdeckung
© Display-Umschalttaste @ Ein-Schuss-Nahbetriebstaste ® SmartMedia-Schlitz
O Taste fiir Aktivierung/Deaktivierung von ® Taste fiir Aktivierung/Deaktivierung des (SmartMedia-Einschubdéffnung)
Rickwartsnahen am Nahtanfang automatischen Fadenabschneiders ® SmartMedia
© Taste fiir Aktivierung/Deaktivierung von ® Fadenabschneidsperrentaste Sonderausstattung :
Rickwértsndhen am Nahtende ® Zahlerwert-Einstelltaste Teile-Nr. HX005750000

@ Stellwiderstand flir

Nahgeschwindigkeitsbegrenzung

@ Nahwiederholungstaste

Diese Taste dient zum Fortsetzen des N&hvorgangs ab dem
Zwischenschritt nach dem Auswechseln des Spulenfadens, wenn der
Spulenfaden wahrend des Programmnahschritts aufgebraucht wurde.

@ Nadel-Hoch/Tief-
Kompensationstaste 4

Diese Taste dient zur Durchfihrung von Nadel-Hoch/Tief-
Kompensationsstichen.

(Nadel-hoch/tief-Kompensationsnahen und Ein-Stich-Kompensationsnahen
kann mit der Funktionseinstellung Nr. 22 umgeschaltet werden.)

© Display-Umschalttaste

Diese Taste dient zum Umschalten des Bildschirms.

O Taste fir Aktivierung/
Deaktivierung von
Rackwartsndhen am
Nahtanfang

Diese Taste dient zum Ein- und Ausschalten von automatischem
Rickwartsndhen am Nahtanfang.

* Diese Taste kann nicht mit einer Ndhmaschine verwendet werden, die nicht
mit einer Vorrichtung fir automatisches Riickwartsnéhen ausgestattet ist.

© Taste fiir Aktivierung/
Deaktivierung von N
Rickwartsnahen am
Nahtende

Diese Taste dient zum Ein- und Ausschalten von automatischem
Ruckwartsnahen am Nahtende.

* Diese Taste kann nicht mit einer Néhmaschine verwendet werden, die nicht
mit einer Vorrichtung fir automatisches Riickwartsndhen ausgestattet ist.

0O Rickstelltaste

Mit dieser Taste wird der Wert des Spulenfadenzahlers oder
Nahvorgangszahlers zum Einstellwert gemacht.




@ Einlerntaste

Mit dieser Taste wird die Stichzahleinstellung auf den Wert der
tatsachlich gendhten Stichzahl eingestellt.

O Informationstaste

Diese Taste dient zur Durchfiihrung verschiedener
Funktionseinstellungen.

© Stoffkantensensortaste

A\
®

Diese Taste ist nur wirksam, wenn der Stoffkantensensor an der
Maschine angebracht ist.

Damit wird gewahlt, ob der Stoffkantensensor wahrend des Nahens
verwendet wird oder nicht.

@ Ein-Schuss- Wird diese Taste beim Programmnahen wirksam gemacht, lauft
Nahbetriebstaste die Nahmaschine automatisch bis zur angegebenen Stichzahl.
® Taste fir Aktivierung/ Wird diese Taste beim Programmnahen wirksam gemacht, fiihrt

Deaktivierung des
automatischen
Fadenabschneiders

® © ¢

die Nahmaschine nach Ausfihrung der angegebenen Stichzahl
automatisch Fadenabschneiden durch.

® Fadenabschneidsperrentaste

Diese Taste sperrt samtliche Fadenabschneidevorgéange.
* Diese Taste kann nicht mit einer Nahmaschine verwendet werden, die
nicht mit einer Vorrichtung fir automatisches Fadenabschneiden
ausgestattet ist.

® Zahlerwert-Einstelltaste

AW
LcAJ %

Mit dieser Taste wird der Wert des Spulenfadenzahlers oder
Werkstiickzahlers eingestellt.

@ Stellwiderstand fir
Nahgeschwindigkeitsbegrenzung

Durch Drehen des Stellwiderstands nach links wird die maximale
Drehzahl begrenzt.

® Betriebslampe

Diese Lampe leuchtet auf, wenn der Netzschalter eingeschaltet wird.

® SmartMedia-Abdeckung

Dies ist die Abdeckung fiir die SmartMedia-Einschubdffnung.
Zum Offnen der Abdeckung stecken Sie Ihren Finger in die
Vertiefung an der Seite der Abdeckung, wie in der Abbildung gezeigt,
und driicken Sie die Abdeckung schrag nach links hinten.

* Die jeweiligen Funktionen der Bedienungstafel sind bei offener
Abdeckung unwirksam.
SchlieBen Sie die Abdeckung nicht, wenn die SmartMedia-
Karte nicht vollstandig eingeschoben ist.

® SmartMedia-Schlitz
(SmartMedia-Einschubéffnung)

Fihren Sie die SmartMedia-Karte zum Einsetzen in den
SmartMedia-Schlitz ein, und driicken Sie sie nahezu vollstandig
hinein.

Driicken Sie die SmartMedia-Karte zum Herausnehmen bis zum
Anschlag hinein, worauf sie so weit ausgeworfen wird, dass sie
zwischen den Fingern gehalten werden kann. Ziehen Sie die Karte
nun heraus.

* Beachten Sie unbedingt die genaue Einschubrichtung der
SmartMedia-Karte.
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(3-2. Einstelln des Kontrasts des Bedienungstafeldisplays)

( Leichter Schat}n

Anschlussklemme nicht beriihren.
@ 2. Unterlassen Sie das Zerlegen der

1) Driicken Sie die Raste des Teils @der

Kabelauslassabdeckung @ auf der Riickselte der
Bedienungstafel @ in Richtungderg der
Pfeilmarkierung, und nehmen Sie die Abdeckung ab.

2) Drehen Sie den Helligkeitsregler @ des LCD-

Monitors, um die Helligkeit (Kontrast) des LCD-
Monitors einzustellen.

. 1. Um eine Beschéadigung der\
Bedienungstafei zu vermeiden, sollten
— Sie die Platinenschaltungen und die

Bedienungstafel, um ihre
Beschédigung zu vermeiden.

(3-3. Produktionssteuerschalter-AnschIussbuchse)

1) Driicken Sie die Raste des Tells @ der

Kabelauslassabdeckung @ auf der Riickseite der
Bedlenungstafel @ in Richtung der Pfeilmarkierung,
und nehmen Sie die Abdeckung ab.

2) SchlieBen Sie den optionalen Relaiskabelstecker

an CN105 @ der Produktionssteuerschalter-
Anschlussbuchse an.

Hinweis) Bereiten Sie den Schalter auf Wunsch des

Kunden vor, oder wenden Sie sich an die
JUKI-Geschiftsstelle.

Optionales Relaiskabel A (Einh.)
JUKI-Teile-Nr.40008168

321

= e

CN105
YRR ! :
swi 2 ' O/Oj ;

5 !

GND| 3

——————— o —




(4. STANDARDTAFEL

(4-1. Bildschirmliste )

Der BegriiBungsbildschirm wird unmittelbar nach dem Einschalten der Stromversorgung angezeigt.

D 7

T TS o [ o e e e e e

" ILEICE
IP-100 R T
Intellicent parel o
L Qi

SN oooooo o

Unmittelbar nach dem BegriiBungsbildschirm erscheint der Einstellbildschirm fiir die Musterwabhl.

Mit jedem Driicken der Taste andert sich der Bildschm.

H Musterlistenbildschirm
Hier wird die Auswahl der jeweiligen Formen durchgefihrt.

T T [ e o e y

7

Il M 99 T

o BNEIHe »E el
ON|joooooo o

M Musterfunktionsbildschirm
Dient zum Registrieren, Kopieren oder Léschen von Mustern.

<Wenn das Rickwartsstichmuster gewahlt wird>

TL TS e [ o o e e e
Iy | .

=l .
v‘ N - - 99949

— O\ |ooocooo &

PROB®
-]

<Wenn das Programmstichmuster 1 gewéhlt wird>

TL TS e [ o o e e e
y 1 vimN

A B G D
T N o

— ON]joooooo o

e
04999

PROB®
-]
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M Bildschirm zur Einstellung der Stichzahl fiir Uberlappungsnihen
Hier wird die Einstellung der Stichzahl fiir Uberlappungsnahen durchgefiihrt.

D 7
9
P

TL TS e [ o o e e e

i

B Programmnéhen-Einstellbildschirm
Hier wird die Einstellung der der jeweiligen Bedingungen fiir Programmnéahen durchgefihrt.
<Wenn das Programmstichmuster 1 oder 2 gewahlt wird>

TL TS e [ o o e e e

®
Q

I Nswxiy B0
No-L.. 58

ON]joooooo o

B Zyklusnihen-Einstellbildschirm
Hier wird die Einstellung der Zyklusnahschritte durchgefihrt.

4
L1 a L1
g S1»52» i [H
-4
T
4 8999 e
B MiAA l
N |oooooo &

B Popup-Fenster fiir die Zyklusndhmuster-Einstellung
Hier wird die Einstellung der Zyklusndhschritte durchgefihrt.




M Bildschirm fiir Ausgabeanzeige
Hier werden der endgultige Sollwert, der aktuelle Sollwert und die bisherigen tats&chlichen Ergebnisse
angezeigt.

TP e [ e e e e e e

D7

oW & o8 fo 2
=1 BN o < @E‘igi
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(4-2. Bedienung der Bedienungstafel zum Naihen von Stichmustern )

(1) Ruckwartsstichmuster

@ ® | OFF ON OFF ON

|
|
|
|
|
|
Néhmuster v'
|
|
|
|
|
|

| |
| |
Y Y
[ i
| I
| |
| Ne R
|
1o\ | dp
Nle| oFf | oFF | oNn | ON

Driicken Sie , um den Musterlisten-Bildschirm aufzurufen.

TP e [ e e e e e e

Il ""'" l/l 9
m N s1s200» | T

o

VOB
-

1) Driicken Sie die Taste @ zur Wahl des Riickwartsstichmusters, worauf das Display automatisch auf den
Bildschirm zur Einstellung der Stichzahl fir Riickwéartsnahen umschaltet, um die bereits eingestellte Stichzahl
anzuzeigen.




? (4]
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2) Nehmen Sie die Anderung der Stichzahl mit den Tasten @ und @ zur Einstellung der Stichzahl fiir A bis D vor.
(Verfugbarer Stichzahlbereich : 0 bis 99 Stiche)

3) Driicken Sie die Taste @ zur Wahl von Rickwartsnahen am Nihanfang.

A

Keine Rickwartsnahen Doppelriickwéartsndhen am
Einstellung am Né&hanfang Nahanfang

4) Driicken Sie dieTaste @ zur Wahl von Rickwértsnahen am Ndhende.

L

Keine Rickwartsnahen Doppelriickwéartsndhen am
Einstellung am Nahende Né&hende




(2) Uberlappungsstichmuster

Driicken Sie , um den Musterlisten-Bildschirm aufzurufen.

T TS e [ e e e e e

|8

99
1 — FEN
alils1 5200 |Z

°

1) Driicken Sie die Taste @ zur Wahl des Uberlappungsstichmusters, worauf das Display automatisch auf
den Bildschirm zur Einstellung der Stichzahl fiir Uberlappungsndhen umschaltet, um die um die bereits
eingestellte Stichzahl anzuzelgen.

VOB
-

o

wSLENCH 1P100 (] @:I -
- + -

" W W
A B C

ERY

it - -

1

. FOOD
-]

2) Nehmen Sie die Anderung der Stichzahl mit den Tasten @ und @ zur Einstellung der Stlchzahl fiir die
Prozesse A bis C vor. Nehmen Sie die Anderung der Anzahl der ganzen Prozesse mit den Tasten @ und
@ zur Einstellung der Anzahl der Prozesse D vor. (Verfligbarer Stichzahlbereich fiir Prozesse A,B und C:0
bis 19 Stiche) (Verfligbarer Bereich der Anzahl der Prozesse D : 0 bis 9)

3) Wird das Pedal einmal nach vorne niedergedrickt, wiederholt die Nahmaschine den normalen und den
Ruckwartsndhvorgang um die angegebene Anzahl von Malen. Dann I6st die Nahmaschine automatisch
den Fadenabschneider aus und bleibt stehen, um den Uberlappungsnahvorgang zu beenden. (Die Ein-
Schuss-Nahautomatik kann nicht abgeschaltet werden.)

4) Wenn die Fadenabschneidsperrfunktion @ gewahlt wird, bleibt die Maschine nach Abschluss des
Uberlappungsnéhvorgangs mit angehobener Nadel stehen, ohne Fadenabschnelden durchzufiihren.
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(3) Programmstichmuster

Far den KonstantmaB-Nahvorgang kénnen bis zu 20 Betriebsschritte programmiert werden. Die
Nahbedingungen, wie Stichzahl, Nadel-Hoch/Tief-Stoppmodus, automatisches Fadenabschneiden,
kontinuierliche Betriebsschritte, Anheben/Absenkendes NahfuBes und Vorwarts-/Rickwéhsndhen,kénnen
fur die jeweiligen Betriebsschritte getrennt angegeben werden. Wenn Anheben des NahfuBes angegeben
wird,kann auch die Anhebungszeit des NahfuBes angegeben werden.

Im nachstehend beschriebenen
Programmierverfahren wird das Muster auf der
linken Seite als Beispiel venwendet.

Beispiel fiir ein programmiertes Stichmuster

4
Schritt 4
A

4 |4/ 10
20 20
Schritt 1 Schritt 3
10
OO
Schritt 2

Dricken Sie , um den Musterlisten-Bildschirm aufzurufen.

T T e [ e s e e

Il 5 l/l
T3 N : W| ESEG Y o

°

1) Driicken Sie die Taste @ zur Wahl des Programmstichmusters, worauf das Display automatisch auf den
Bildschirm zur Einstellung des Programmstichmusters umschaltet, um die bereits angegebene Stichzahl
und die Daten fir den Betriebsschritt 1 anzuzeigen.

[Schritt 1] ? ? ? ? ‘P

PROB®
-]

wBLENCE 1P-100 m@mlﬁlﬁi—lbi—l -
oy 7
H & S1 l/l S e i »g T
m - - - - (i
=(N|=cacaen
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1) Vergewissern Sie sich, dass Schritt 1 auf dem Display angezeigt wird. Stellen Sie nun die Stichzahl mit den
Tasten @ und © auf 20 ein.

2) Stellen Sie die Transportrichtung mit den Tasten@ und @ auf die Normalrichtung ein.

3) Stellen Sie den Stoppzustand der Nahmaschine mit den Tasten @ und @ auf den Nadel-Tief-Stoppmodus ein.

Wenn die Stichzahl auf 0 oder der Stoppzustand der NAhmaschine auf den automatischen
Fadenabschneidemodus }E eingestellt wird, riickt die Maschine nicht zumnéachsten
Betriebsschritt vor.

| Vor l sicht

4) Stellen Sie die Position des NahfuBes beim Anhalten der Nahmaschine mit den Tasten @ und @ auf die
obere Stoppposition ein.
(Wenn Sie die Zeitdauer fiir das Anheben des NahfuBes genau angeben wollen, nehmen Sie die Einstellung
mit den Tasten @ und ® wunschgeméB vor. Wenn Sie die Zeitdauer fiir das Anheben des NahfuBes nicht
angeben, wird sie automatisch auf 60 Sekunden eingestellt.
Mdglicher Einstellbereich der Zeitdauer fir das Anheben des N&hfuBes : 0,1 bis 99,9 Sekunden)

[Schritt 2] ? ?

aBLENCH 1P-100 :I@lillill:l:l:ll:l —
I ~ + + A& A A
| l/l S m'_'_%mlmx 9599

N21u N
4 - = v v = 9999

o

5) Driicken Sie die Taste ® einmal, um Schritt 2 anzuzeigen.
6) Stellen Sie die Stichzahl mit den Tasten @ und © auf 10 ein.

Q®O®
-]

[Schritt 3] 6? ?

& BLEKCH (P-100 :l@iuiuzm:u: -

I f\ + +
N 2 o0 o '@
_U_t - = v v 9999 *® i

)

7) Stellen Sie die Transportrichtung auf vorwéahs, den Stoppzustand der Nahmaschine auf den Nadel-Tief-
Stoppmodus, und die Position des NahfuBes auf die obere Stoppposition ein, wie im Fall von Schritt 1.

8) Driicken Sie die Taste (@ einmal, um Schritt 3 anzuzeigen.

9) Stellen Sie die Stichzahl mit den Tasten @ und © auf 20 ein.

10) Stellen Sie die Transpohrichtung auf vorwahs, den Stoppzustand der Ndhmaschine aif den Nadel-Tief-
Stoppmodus, und die Position des NahfuBes auf die obere Stoppposition ein, wie im Fallder Schritte 1 und
2.
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[Schritt 4]

???”?9

wALECH 1P-100 :I@ &Iil:l 3
d Msm"*’aﬁ-‘-’ -
.

e $9%
E@E?@?@EE
60600

®®@@
-

1) Driicken Sie die Taste @ einmal, um Schritt 4 anzuzeigen.
12) Stellen Sie die Stichzahl mit den Tasten @ und © auf 10 ein.
3) Stellen Sie die Transportrichtung mit den Tasten @ und @ auf die Normalrichtung ein.
4) Stellen Sie den Stoppzustand der Ndhmaschine mit den Tasten @ und @ auf den automatischen
Fadenabschneidemodus}g ein.
15) Stellen Sie die Position des NahfuBes beim Anhalten der Nahmaschine mit den Tasten @ und @ auf die
obere Stoppposition ein.
16) Wahlen Sie Riickwahsnahen mit den Tasten ® und @. Damit ist das Dateneinstellvehahren abgeschlossen.
17) Es ist auch méglich, Doppelriickwartsnzhen mit den Tasten ® und @ anzugeben.

Betatigen Sie nach dem Abschluss jedes Schritts den Nahrichtungsumschalter, um die Nahmaschine mit niedriger
Drehzahl zu betreiben (Stichkompensationsbetrieb).

Sie kdnnen nach dem oben beschriebenen Verfahren weitere Nahprozesse im Programmstichmuster 2 52
programmieren.

—-13-—



<Einlernmodus>
Im Einlernmodus ist es moglich die Stichzahl der Schritte eines Programmstichmusters auf die tats1chlich
genahte Stichzahl einzustellen.

?

aBLENCH 1P-100 m@iu:u:u::u:l —

- . .

Il l/ls T“““‘u-lm 9999 T
T

o MU sle

ON]joooooo o

°

1) Driicken Sie auf dem Bildschirm zur Einstellung des Programmstichmusters die Einlerntaste @ zur Wanhl
des Einlernmodus.

2) Die Anzeige im Stichzahl-Eingabefeld andert sich zu T. Dadurch wird angezeigt, dass sich die Nahmaschine
im Einlernmodus befindet.
3) Drucken Sie das Pedal nach vorn nieder, um den Nahvorgang auszufuhren,bis der letzte Stich des aktuellen

Betriebsschritts erreicht ist.

r--.- - - ------""""-""""""""""""""""""="_"""""""-= N\
| Vorlsicht Die Stichzahl kann nicht durch Drehen des Handrads oder durch Driucken der Nadel-Hoch/ |

| Tief-Taste eingegeben werden. |

4) Stellen Sie das Pedal auf seine Neutralstellung zuriick, um die Nahmaschine anzuhalten. Nun wird die
genahte Stichzahl angezeigt.

5) Gehen Sie mit Hilfe der Taste @ zum nachsten Schritt Uber, oder fuhren Sie Fadenabschneiden mit der
ahmaschine aus. Damit ist die Eingabe der Stichzahl fur Betriebsschritt 1 abgeschlossen.

<Ein-Schuss-Nahautomatik>
Die Ein-Schuss-Nahautomatikfunktion kann nach Schritten getrennt eingestellt werden.

— 590 |7

I e + o+ g
it - (R4
D ——— I
\

w00 (| ] | s

ON]joooooo o

1) Drucken Sie auf dem Bildschirm zur Einstellung des Programmstichmusters die Ein-Schuss-Nahautomatik-
Taste @,Um die Ein-Nahautomatikfunkion zu wahlen.

2) Eine Markierung auf dem LCD-Teil der Taste zeigt an, dass die Ein-Schuss-Nahautomatikfunktion gewahit
worden ist.

3) Sobald die Nahmaschine anlauft, setzt sie den Nahvorgang in dem Schritt, in dem die Ein-Schuss-
Nahautomatikfunktion aktiviert wurde, automatisch fort, bis das Ende des Schritts erreicht ist.
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< Serienndhmodus >
In diesem Modus kann die Nahmaschine den néchsten Schritt ausfiihren, nachdem der gegenwértige Schritt
vollendet worden ist.

aBLENCH 1P-100 :l@lzuz:nﬁ:u:l —

| r * + & a FES

.U =

! . H S Wgﬁ%fﬂ_‘, 9909
N 11w

ey

i
- 9999

P®O®
-]

)

1) Wéhlen Sie auf dem Bildschirm zur Einstellung des Programmstichmusters den Serienndhmodus mit den
Tasten @ und @.

2) Solange der Serienndhmodus akiviert ist, kdnnen Sie durch Niederdriicken des Pedals nach vorn veranlassen,
dass die Nahmaschine den nachsten im Programm festgelegten Schritt ausfihrt, nachdem der gegenwértige
Schritt vollendet worden ist.

< Kopplung der Bedienungstafel mit dem Stoffkantensensor >

® Wenn die Bedienungstafel mit dem Stoffkantensensor gekoppelt wird, kann der Nahvorgang nicht durch die
vorgegebene Stichzahl, sondern durch das Eingangssignal des Stoffkantensensors gesteuert werden.

® | esen Sie die Bedienungsanleitung des Stoffkantensensors aufmerksam durch, bevor Sie den Sensor mit
der Bedienungstafel koppeln.

(4) Zyklusnahmuster
Ruckwartsstichmuster, Uberlappungsstichmuster sowie Programmstichmuster @ und @ Kénnen wunschgeméan
eingestellt und genéht werden. (Bis zu acht verschiedene Muster kdnnen eingestellt werden.)

?

I o108 //
! o
T
4 9999 *
L l
O |joooooo &

1) Dracken Sie die Taste @, um das Popup-Fenster zur Einstellung der Zyklusndhmusterbearbeitung
anzuzeigen.
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Tasten@ und © :
Tasten @ und @ :
Tasten @ und @ :
Tasten @ und @ :
Tasten @ und @ :

[Einstellungsbeispiel]

Dienen zur Einstellung des Ruckwartsstichmusters.

Dienen zur Einstellung des Uberlappungsstichmusters.

Dienen zur Einstellung des Programmstichmusters 1.

Dienen zur Einstellung des Programmstichmusters 2.

Dienen zum Lschen des Bearbeitungsschritts.

Taste @ : Das Display wird auf den Zyklusnahen-Einstellbildschirm zuriickgeschaltet.

LT T e [T e e e e e

B 51
3

-] B [0
rS2 e I8
o

9599
.

—

o | e e e e R

l-lo—l\\

2) Nach jeder Betatigung des Fadenabschneiders ruckt die Maschine zum nachsten gewahlten Muster vor.
(Der akuelle Schritt wird wihrend der Ausfuhrung invertiert angezeigt.)

LT T e [T e e e e e

ks
{3

@ el
rS52y D0
o

3899
|

—

9999 I~yes

o | e e e e R

l-lo—l\\

r

Maschine zum nachsten Programm uber.

N\

P ar s
|V°"|s'¢ht Falls der Fadenabschneider vor der Vollendung eines Musters ausgelost wird, geht die |
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(4-3. Verwendung des SpulenfadenzAhlers )

Die Maschine erkennt die Stichzahl. Der vorelngestellte Wert des Spuienfadenzahlers verringert sich in
Ubereinstimmung mit der Anzahl der registrierten Stiche. (Nach jeder Registrierung von 10 Stichen wird 1 von
dem voreingestellten Wert des Spulenfadenzahlers subtrahiert.) Sobald der Wert des Zahlers negativ wird (
........ —1 — 0 — 1), ertdont der Summer dreimal, und die Popup-Anzeige erscheint, um darauf aufmerksam zu
machen, dass es an der Zeit ist, die Spule auszuwechseln.

(2] 3]
| 1) Drucken Sie die Taste @ ,um den Spulenfadenzahler
¢ zu wahlen. Driicken Sie dann die Taste @ , um den
auf dem Spulenfadenzahler angezeigten Wert auf den
// Anfangswert zuruickzustellen (die Werksvorgabe ist 0).

N
| Der Spulenfadenzahler kann nicht
| vor| sicht wahrend des Nahvorgangs zuriickgestellt
A werden. In diesem Fall muss derI

\0 I Fadenabschneider einmal betatigt werden. Y,

2) Geben Sie den Anfangswert mit den Zahlerwert-

Einstelltasten @ und @ ein.
Die in der nachstehenden Tabelle angegebenen Anfangswerte
gelten fur die Situation, in der die Spule so bewickelt ist, dass
das Stiftloch in der AuBenseite der Spulenkapsel gemaB der
Abbildung auf der linken Seite verdeckt ist.

T

FROB

Il
r

0.5

-

Anfangswert auf dem
Spulenfadenzahler als Referenz

Verwendetes |Lange des auf die ahler-
Spule gewickelten Spulezfadgnzahler
5 e Garn Fadens nzeige
FRsaRiis Polyester- 1200
Q Spinnfasergarn 36m (Stichlange : 3 mm)
#50
Q sIiiEE Baumwollgarn #50 1000
1
stm (Stichlange : 3 mm)

Fadenspannungskonstante 100 %
* Der Spulenfadenzahler wird von der Stoffdicke und der Nahgeschwindigkeit beeinflusst. Daher sollte der
Anfangswert des Spulenfadenzahlers gemal den Betriebsbedingungen eingestellt werden.
3) Starten Sie die Nahmaschine, nachdem der Anfangswert ordnungsgemafi angegeben worden ist.
4) Sobald ein negativer Wert auf dem Zahler angezeigt wird, der Summer dreimal ertont und die Popup-
Anzeige erscheint, muss der Spulenfadenvorrat erneuert werden.

Spulenfadenwechsel-Warnmeldung

-

A\ x>

5) Nachdem der Spulenfaden ordnungsgemaB erneuert worden ist, driicken Sie die Zahler-Riickstelltaste @, um
den Wert des Spulenfadenzahlers auf den Anfangswert zuriickzustellen. Setzen Sie dann den Nahbetrieb fort.

6) Falls der Restbetrag des Spulenfadens UibermaBig groB ist oder der Spulenfadenvorrat zur Neige geht,

devor der Spulenfadenzahler einen negativen Wert anzeigt, muss der Anfangswert durch Drucken der
Zahlerwert-Einstelltasten @ und @ entsprechend korrlgiert werden.

Falls der Spulenfaden-Restbetrag UibermaBig groB ist ..... Den Anfangswert mit Hilfe der Taste "+" erhdhen.
Falls der Spulenfaden-Restbetrag unzureichend ist .... Den Anfangswert mit Hilfe der Taste "-" verringern.

7~ " Wenn der Spulenfadenzahler mit dem Spulenfaden-Restbetragdetektor gekoppelt wird, zeigt)

: sicht der Spuienfadenzahler die Anzahl der Erkennungsvorgange des Spulenfaden-
| @ Restbetragdetektors an. Lesen Sie daher die Bedienungsanleitung des Spulenfaden-I
N4 Restbetragdetektors aufmerksam durch, bevor Sie die Vorrichtung benutzen. Y,




(4-4. Werkstiickzahler )

Der auf dem Werkstiickzahler angezeigte Wert wird mit jedem fertiggestellten Werkstlick um eins erhéht, wenn
die Maschine Fadenabschneiden ausfihrt. (0 =1 — 2 ---eeeeee — 9999)

0 3]

-

¢ Der auf dem Werkstiickzéhler angezeigte Wert kann
mit den Z&hlerwert-Einstelltasten @ und @ geandert
// werden. Der auf dem Werkstlickzahler angezeigte

Wert wird durch Driicken der Z&hler-Riickstelltaste @
auf "0" zurlckgestellt.

i

-

FROB

-0 JE |0

(4-5. Nahwiederholungstaste )

Die Nahwie

derholungstaste wird verwendet, wenn der Spulenfaden wéahrend der Nahschritte eines

Programmstichmusters oder dergleichen zur Neige geht.

1) Der Spulenfaden geht wahrend der Nahbetriebsschritte

o\ waLENCH 100 | A

zur Neige. @
2) Stellen Sie das Pedal auf seine Neutralstellung, um
die Nahmaschine anzuhalten. Dricken Sie nun das

R

Il 0 M Pedal nach hinten nieder, um den Fadenabschneider

zu betétigen. @

3) Driicken Sie die Nahwiederholungstaste @. @

A

.
4) Wechseln Sie die Spule aus. Transportieren Sie den
e Stoff in der Maschine geringfligig zurlick, um ihn auf die

Position zuriickzustellen, an welcher der N&dhvorgang

[ | N [ | unterbrochen wurde, damit die Nahmaschine in Schritt
2 liber die fertige Naht néhen kann. @

5) Drucken Sie das Pedal nach vorne nieder, bis die

Schritt 1

Stoppposition @ von Schritt 2 erreicht wird.
D 6) Driicken Sie die Nahwiederholungstaste @ erneut an

Cc . Position @, wo der Nahvorgang unterbrochen wurde,
: Schritt 4 ° worauf der nachste Schritt auf der Bedienungstafel

IB/ ) angezeigt wird. Nun kénnen Sie den Nahvorgang des
A

Programmstichmusters fohsetzen.

Falls der Nadelfaden reiBt oder eine andere Stérung auftritt,
Schritt 3 die im freien Nahmodus wéhrend der Betriebsschritte (@
(d} e — @) durch die Nahwiederholungstaste @ verursacht wird,

stellen Sie das Pedal auf seine Neutralstellung.Dricken

Sie nun das Pedal nach hinten nieder,um den

- Fadenabschneider zu betatigen. Fadeln Sie den

o e I Maschinenkopf ein, transportieren Sie den Stoff geringflgig
Schritt 2 \ in Rickwértsrichtung, und driicken Sie die
Nahwiederholungstaste @. Dadurch ist die Ndhmaschine

(a) 00 in der Lage, den N&hbetrieb im freien Ndhmodus

fortzusetzen. Bedienen Sie dann die Bedienungstafel

I Vor |sicht

gemaB der Beschreibung in den obigen Schritten 5) und 6).

Um zum ersten Schritth des Programmstichmusters zuriickzukehren, ohne die\
Nahwiederholungstaste @ zu betétigen, driicken Sie das Pedal nach hinten nieder, um den |
Fadenabschneider zu betditigen. Daraufhin erscheint die Schrittanzeige 1 auf derI
Bedienungstafel. Nun kénnen Sie den Ndhvorgang ab dem ersten Schritt des
Programmstichmusters beginnen. I
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(4-6. Nadel-Hoch/Tief-Kompensationstaste )

Mit jedem Drucken der Nadel-Hoch/Tief-
Kompensationstaste@ hebt oder senkt sich die Nadel je

IP-100
wBLEECE 1P-100 | ! m nachdem, ob sie sich in Tief-oder Hochstellung befindet.
M Dadurch wird der Stich um die Halfte der vorbestimmten

Il 0 Stichlange kompensiert. Beachten Sie jedoch, dass die
Maschine nicht fortwahrend mit niedriger Geschwindigkeit
s lauft, selbst wenn diese Taste gedruckt gehalten wird.
0\ N H Beachten Sieauch,dassdie Nadel-Hoch/Tief
N _U_t_ — Kompensationstaste funktionsunfahig ist, nachdem das
— N — Handrad von Hand gedreht worden ist.

Fadenabschneiden ist nur bei Stichkompensation wirksam,
nachdem das Pedal einmal nach vorne niedergedrickt worden ist.

(4-7. Stoffkantensensor-Ein/Aus-Taste @ )

+  Wenn der gesondert erhaltliche Stoffkantensensor mit der Bedienungstafel verbunden wird, ist die
Stoffkantensensor-Ein/Aus-Taste funktionsfahig.

+ Wird der Stoffkantensensor angegeben, bleibt die Nahmaschine automatisch stehen oder fuhrt
Fadenabschneiden aus, wenn der Sensor die Stoffkante erkennt.

Vo rls‘icht Wenn der Stoffkantensensor mit der Bedienungstafel gekoppeit wird, iesen Sie vor der\
Benutzung die Bedienungsanleitung des Stoffkantensensors aufmerksam durch. |

(4-8. Taste fur automatisches Fadenabschneiden @)

+ Diese Taste dient zur automatischen Betatigung des Fadenabschneiders in einem Prozess, bei dem die
Nahmaschine automatisch anhalt, oder bei dem der Stoffkantensensor verwendet wird.
(Wenn automatische Ruckwartsstiche (am Mihende) angegeben worden sind, wird der Fadenabschneider
ausgelodst, nachdem die Nahmaschine die automatischen Ruckwartsstiche (am Nahende) ausgefuhrt
hat.)

(4-9. Ein-Schuss-Nahautomatik-Taste )

+ Diese Taste wird im KonstantmafB-Nahmodus,im Rechteck- Nahmodus oder bei einem Prozess verwendet,
fur den der Stoffkantensensor angegeben wurde, um die Nahmaschine durch einmalige Aktivierung
automatisch mit der angegebenen Geschwindigkeit nahen zu lassen, bis das Ende des Prozesses erreicht
wird.

(4-1 0. Fadenabschneidsperrtaste & )

+ Diese Taste dient dazu, die Fadenabschneidefunktion vorubergehend unwirksam zu machen.
Die Uibrigen Funktionen der Nahmaschine werden durch diese Taste nicht beeinflusst.
(Wenn automatische Ruckwartsstiche (am Nahende) angegeben worden sind, fuhrt die Nahmaschine
die automatischen Ruckwartsstiche am Nahende aus.)

+ Falls sowonhl die Taste fur automatisches Fadenabschneiden @ als auch die Fadenabschneidsperrtaste
@ aktiviert wird, fuhrt die Maschine kein Fadenabschneiden aus, sondern bleibt mit hochgestellter
Nadel stehen.

(4-1 1. Tastensperre)

« Um zu verhindern, dass die angegebenen Daten fur die Stichzahl oder die Prozesse (A, B, C und D oder
Schrittdaten) versehentlich geandert werden, kbnnen die Einstelltasten gesperrt werden. (Selbst bei
gesperrten Einstelltasten ist eine Anderung des zu nahenden Musters und des Spulenfadenzahlerwerts
noch moglich.)

+  Nehmen Sie die Einstellung der Funktion Nr. 17 ,Tastensperre“ gemaB den Angaben unter ,4-13.
Funktionseinstellverfahren® vor (die Tastensperre wird mit der Einstellung “1” wirksam).
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(4-1 2. Information )

Die Einstellung und Uberpriifung verschiedener Daten kann mit der Information durchgefiihrt werden.
Far die Information gibt es die Bedienerstufe und die Wartungspersonalstufe.

[Bedienerstufe]

T T 1 T e e e e Y

Il Mr 9 T
o1 BN s 20 |5

SN oooooo &

1) Schalten Sie die Stromversorgung ein.
2) Driicken Sie die Taste @, um den Informationsbildschirm anzuzeigen.

B Informationsbildschirm (Bedienerstufe)

wlLBECH 1P-100 ] @:l o ) ) e ) e I | © :Nahverwaltungsinformation

|8
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i
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Y

°

(1) Nahverwaltungsinformationen
Flr die Nahverwaltungsinformationen gibt es die Wartungsverwaltungsfunktion, die Produktionssteuerfunktion
und die Arbeitsmessungsfunktion.

[Wartungsverwaltungsfunktion]

T TS e [ e e e e e

D |7
W] E4@:
ol S R

1) Driicken Sie @, um den Wartungsfunktionsbildschirm anzuzeigen.
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Bl Wartungsfunktionsbildschirm

P 1

I ~ 120 120kn 18¢  16h
| , IR Yo

120¢ 120k - T

[Erlduterung der einzelnen Posten]

(2] ﬂ§u S Nadelwechselzeit......Einheit : X 1.000 Stiche

(3] b}é\ @ Reinigungszeit.......... Einheit : Stunde

(4] (3 @ Olwechselzeit ........... Einheit : Stunde

[Erlduterung des Anzeigeinhalts]
(Z&hler / Nenner)
* Anzahl der verbleibenden Stiche bis * tausend/ * % Tausend Stiche
Beispiele) Nadelwechsel
100 / 1600kn

T L Die Nadelwechselzeit wird nach jeweils 1.600 tausend Stichen gemeldet.

Die Nadelwechselzeit wird nach 100 tausend Stichen gemeldet.

Wenn die Tasten @, © und @ gedriickt werden, wird der Léschprifungsbildschirm angezeigt.

I Léschbildschirm ?
N TL TS e [ o e e e e [ 5
| 4
}
=
Ji i

o

@ : Der Bildschirm wird auf den Wartungsfunktionsbildschirm zuriickgeschaltet, ohne eine Léschung

durchzufuhren.
@ : Der Bildschirm wird nach der Ausfiihrung der Léschung auf den Wartungsfunktionsbildschirm

zurickgeschaltet.
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Hl Warnungsbildschirm
Der Warnungsbildschirm wird bei Erreichen der Warnungszeit angezeigt.

?
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@ : Durch Driicken von @ kann der Bildschirm geléscht werden. Der Zahler selbst kann jedoch nicht geléscht
werden. Im Falle eines Nadelwechsels wird der Warnungsbildschirm in Abstdnden von 10 Minuten angezeigt,
bis die Léschung durchgeflhrt wird. Im Falle anderer Warnungen wird der Warnungsbildschirm nach dem
Einschalten der Stromversorgung bis zum Léschen des Zahlers angezeigt.

@ : Durch Driicken von @ werden Bildschirm und Zahlerwert geléscht. Ab diesem Zeitpunkt beginnt eine neue
Z&hlung.

[Einstellung der Warnungs-Einstellzeit]

H Informationsbildschirm

T TS e [ e e e e e
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1) Halten Sie die Taste @ auf dem Informationsbildschirm etwa drei Sekunden lang gedriickt.
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B Nihverwaltungsinformations-Auswahlbildschirm

T TS e [ e e e e e

D 4
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2) Driicken Sie @, um den Wartungsfunktionsbildschirm anzuzeigen.
(Weitere Funktionen finden Sie in der Mechanikeranleitung.)

l Wartungsfunktionsbildschirm

T 9

wILEKCH (P-100 :l@il:l:l&l:l:l -] ~
= /4
Vol Ee Ge -
120¢ 1200 15
ﬁ@ 2 xn
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o o

©.0,0 und O :Der Bildschirm zur Eingabe der Inspektionszeiit (Anzahl der Fadenabschneidevorgange) wird
angezeigt.

H Bildschirm zur Eingabe der Inspektionszeit (Anzahl der Fadenabschneidevorgénge)

T TS e [ e e e e e ~
Il 7

=

RiA i

o )

@ Der Léschungsbildschirm wird angezeigt. (Der Bildschirm wird nicht angezeigt, wenn die Anzahl der
Fadenabschneidevorgénge angegeben wird.)
Nachdem Sie die Einstellungszeit eingegeben haben, legen Sie die Zeit mit @ fest.

/l\_ Um die Warnungsfunktion zu stoppen, stellen Sie den Einstellwert auf “0” ein.
Es ist méglich, die Zeiten fiir Nadelwechsel, Reinigung und Olwechsel individuell
einzustellen. Um alle Funktionen zu stoppen, stellen Sie “0” fiir jeden Posten ein.
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(2) Produktionssteuerfunktion

T TS e [ e e e e e
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1) Driicken Sie @ , um den Produktionskontrollbildschirm anzuzeigen.

Bl Produktionskontrollbildschirm

t 1

uuxlmoo:l@:l&l:l&l:l:l = ~
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l " oo __joon
' Olth G =
a0an 00.00=
. DT [ O i
[Erlauterung der einzelnen Posten]
@@n Stlickzahl des aktuellen Sollwerts ................... Einheit : Stlck
B[, Stuckzahl des endgiltigen SolWers................ Einheit : Stiick

@E Aktuelle Produktionsmenge ............ccccooeeiiiiienenne Einheit : Stiick

@ (& Fir das Nahen eines Werkstlcks erforder|iche Zeit (Produktionszeit)

............ Einheit : Sekunde

Dieser Posten zeigt an, dass die Messung Dieser Posten zeigt an, dass die Messung

gestoppt ist. durchgeflhrt wird.

2) Driicken Sie @, ©, @ und @, um den Produktionskontroll-Eingabeblldschirm anzuzeigen.
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B Produktionskontroll-Eingabebildschirm
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3) Stellen Sie die jeweiligen Posten mit @ ein. Die in @ elngegebene Einstellzeit wird invertiert angezeigt.

- - - - -—"-—---" " """-"""""""""">""""""="—"¥"=—-"""=""—"""" N\
| Vor l sicht |
| Der kleinstmoégliche Einstellwert der Produktionszeit ist 0,50 Sekunden. |
N /
r—_—,,_ - - - - -"-—---"""""">""""">"">">""""""=—-"—""""""" N\
| (22 . . o |
| Wenn 0,00 Sekunden eingestellt wird, schalten Sie die Anzeige des aktuellen Sollwerts ab.l
N e /
T TS e [ e e e e e @7
W]l : 4
b1 97
H L]
” i |\ W Y] 152 » % -
L l

o

4) Driicken Sie @ auf dem Musterlisten-Bildschirm.

B Ausgabeanzeige-Bildschirm

1 ?

uuxlmooD@:l&l:l:l:lil -
b

0000

WV om @i
M\ o « ©F
o ®

5) Der Ausgabeanzeige-Bildschirm wird angezelgt. N&hen ist mit diesem Bildschirm. Der Einstellwert kann mit
den Tasten @ und ® gedndert werden. (Eine Bearbeitung des endgiiltigen Sollwerts und der Produktionszeit
ist auf diesem Bildschirm nicht mdglich.) Der aktuelle Sollwert und die aktuelle Ausgabe kénnen mit der
Taste @ geldscht (auf 0 gesetzt) werden.

Die Start/Stopp-Einstellung der Ausgabeanzeigefunktion kann mit Taste @ durchgefiihrt werden.

pA

VOB
-
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(3) Arbeitsmessungsfunktion

T TS e [ e e e e e
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°

1) Driicken Sie @, um den Arbeitsmessfunktions-Bildschirm auzuzeigen.

H Arbeitsmessungsfunktions-Bildschirm @

uuxlmoo:l@:l:l:l:l:l&l -

000.00%  0000spm

0y

00.o0 Q0,00
@P'i’ @Hfl' (D

o

[Erlduterung der einzelnen Posten]

="

Arbeitsfaktor

&1( T} Durchschnittiche Arbeitsdrehzabl .........

(@PT Produktionszeit

@HT Maschinenzeit

Einheit : %

Einheit : St/min
Einheit:Sekunde

Einheit:Sekunde

2) Driicken Sie @, um die Arbeitsmessung zu starten.
3) Zum Stoppen der Messung driicken Sie @ erneut.
4) Das Messergebnis kann mit @ geléscht werden.

e

| werden.

N\

o
| V°r|SiCht Wenn “Léschen” nicht ausgefiihrt wird, kann die Messung vom letzten Mal fortgesetzt |
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[Wartungspersonalstufe]

T TS e [ e e e e e

Il l-"" Vl g T
it Nl 15200 | T :

SN oooooo & k

1) Schalten Sie die Stromversorgung ein.
2) Halten Sie die Taste @ etwa drei Sekunden lang gedriickt, um den Informationsbildschirm anzuzeigen.

HMinformationsbildschirm [Wartungspersonalstufe]

T TS e [ e e e e e

Iy [ | 8]

" WO i =%

— | olNlogsee
50 0o

iy

»

VOB
-

Y

—l

o] |«

:Versionsanzeige ........ccccocveeeennnen. Einzelheiten finden Sie in der Mechanikeranleitung.
: Funktionseinstellung .................... Siehe Funktionseinstellverfahren.

: Kommunikationsmodus ............... Einzelheiten finden Sie in der Mechanikeranleitung.

2]

3]

O : Nihverwaltungsinformationen

(5]

O : SmartMedia-Format..................... Einzelheiten finden Sie in der Mechanikeranleitung.

Wenn die Formatierung der SmartMedia-Karte ausgefiihrt wird, gehen alle bislang
Aufgezeichneten Daten verloren. Verwenden Sie die Formatierfunktion nur fiir die
Initialisierung der SmartMedia-Karte.

| Vor lsicht

- 27 —



(4-1 3. Funktions-Einstellverfahren )

(1) Umschaltung auf den Funktionseinstellmodus

Fiihren Sie nur die in den folgenden Erlduterungen beschriebenen Tastenoperationen aus.
l VO"ISICht Warten Sie mindestens eine Sekunde bis zum erneuten Einschalten des Netzschalters. Wird |
| der Netzschalter unmittelbar nach dem Ausschalten eingeschaltet, konnen Funktionsstorungen |
der Nahmaschine auftreten. Schalten Sie in diesem Fall die Stromversorgung erneut ein. J

WARNUNG :
Um mdgliche Verletzungen durch ungewollte Maschinenbewegungen zu verhiiten, betatigen
Sie die Tasten zur Angabe der Funktionen nur nach dem unten beschriebenen Verfahren.

Es gibt zwei verschiedene Funktionseinstellungen: Stufe 1 und Stufe 2.
Stufe 1 : Eine Einstellungsédnderung kann durchgefiihrt werden, ohne den Netzschalter auszuschalten.
Stufe 2 : Nach einer Einstellungsdnderung muss der Netzschalter ausgeschaltet werden.

Einzelheiten finden Sie in der Funktionseinstellungsliste auf Seite 31.

[Einstellverfahren fiir Stufe 2]

1) Schalten Sie die Stromversorgung ein. Wenn sich die Nadelstange nicht in der Hochstellung befindet, ist sie
durch Drehen des Handrads in die Hochstellung zu bringen.

2) Halten Sie die Taste @

T TS e [ e e e e e

@ etwa drei Sekunden lang
Il v I L // gedriickt.
""'" 9999 '@ T
[ o — . @
0 N 51523 » b S {k_|o

SN oooooo &

3) Halten Sie die Taste @
// etwa drei Sekunden lang
gedriickt.

T TS e [ e e e e e

|8

RO i@%

VOB
-

0 - - i
? \9 4) Diese Anzeige ist die
Funktionseinstellanzeige.
uuxllpqooD@:]i,DDDDD Andern Sie die
_@ y/ Einstellungsnummer mit
¥ 7 mme
g den Tasten “+/-" des
N-SOFT 97 Schalters ©.

. s D Einzelheiten uber die
4 - - @ i Einstellungsnummer

— O @DF%\I:E@: finden Sie auf Seite 31.

Beispiel) Andern der
9/ |Einstellungsnummer | | Einstellwert | Flimmerunterdriickungs-
Funktion
T LTSN T e o e e e R gy e elmgsnummer
I + -@ // Andern Sie die
| v T-ACC -@ Einstellungsnummer auf “5”
_@ T mit der Taste “+” des
3 o A Schalters @ in der obigen
JE = > ®| i Abbildung.

- @DD:‘ Dl—_ie:' — - Driicken Sie die Taste @.

o
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(5]

/
uuxlmoo:l@:l:l:l:li:l -

SN oooooo &

@D 7
I q + +

: T-ACC g T
i a1 11

.
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|8 : * E5@¢
~ T-ACC g T
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' T-ACC =1 T
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[Einstellverfahren fir Stufe 1]

Iy

l/l 9
N s1s2(0 0 |5

T TS e [ e e e e e

SN oooooo &

P®O®

Iy

pA

T TS e [ e e e e e

%q]j i {3 fﬂ}

-

QOB

[ ]

‘o

« Andern Sie den Einstellwert
mit den Tasten “+/=" des
Schalters @.

Der Einstellwert ist von “0” auf
“3” geandert worden.

+ Wenn dieser gednderte
Wert akzeptabel ist,
driicken Sie die Taste @.
Wenn Sie den vorherigen
Wert wiederherstellen
wollen, dricken Sie die

Taste @ .

+Schalten Sie den
Netzschalter aus und nach
etwa einer Sekunde wieder
ein.

-Die Anderung des

Einstellwerts wird durch
Ausschalten des

Netzschalters festgelegt.

1) Halten Sie die Taste @
etwa drei Sekunden lang
gedrlckt.

2) Driicken Sie die Taste @.
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N=SOFT X
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g [ Einstellungsnummer | | Einstellwert |

T TS e [ e e e e e

/

JaniEsd 4

=

RiA i
wALESCH 1P-100 :l@:l:l:l:llﬁ:l -

—— 2200 o7

! S—BT ©
P T
‘U_#_. 8 1350 @ i

o

A i
aiuset v00 | | oo &
| N @ * '@ //
! S-BT 97
8 1250 @
A = L ®

SN oooooo &

Q1> | mie

3) Diese Anzeige ist die
Funktionseinstellanzeige.
Andern Sie die
Einstellungsnummer mit
der Taste “+/-" des
Schalters ©.

Einzelheiten zur
Einstellungsnummer
finden Sie auf Seite 31.

Beispiel) Andern der
Drehzahl fiir
Riickwartsnédhen
(Einstellungsnummer
8)

Andern Sie die

Einstellungsnummer auf “8”

mit der Taste “+” des Schalters

© in der obigen Abbildung.

« Driicken Sie die Taste @.

« Andern Sie den Einstellwert
mit den Tasten “+/-" des
Schalters @.

* Der Einstellwert ist von
1350 auf 1250 geédndert
worden.

* Wenn dieser geadnderte
Wert akzeptabel ist,
driicken Sie die Taste @.
Driicken Sie die Taste @,
wenn Sie den vorherigen
Wert wiederherstellen

wollen.

+ Driicken Sie die Taste @im
Falle des Nahens.
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(2) Liste der Funktionseinstellungen
Einzelheiten zu den Funktionen entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung des SC-910.
* DDL-8700 wird hier als Beispiel angegeben. Der Anfangswert dndert sich jedoch entsprechend dem

anzuschlieBenden Maschinenkopf.

Funkions- Tafelanzeige
Nr Funktionsname Einstellungsstufe Standard- Einstellbereich
. Einstellwert
1 Stichzahl fiir Soft -start 1 N-SoFT 0 bis 9
5 Flackerverhiitung 2 T'AC% 0 bis 8
6 Spulenfadenzéhler-Funktion 1 SCBO? 0 bis 1
7 Abwahszahleinheit 1 RATIO 0 bis 2
8 Drehzahl fir Riickwértsnahen 1 o0 | 150 bis 3000
10 Angabe der Nadelstangenposition beim Anhalten 5 NPS 0 bis 1
der Nahmaschine 0 IS
11 Klickgerausch des Tastenschalters SOUND _
* Diese Funkion macht das Tastenklickgerausch 2 1 0 bis 1
der Bedienungstafel unwirksam.
SW2 .
12 Kompakttafel-SW2-Funktion 2 0 0 bis 8
13 Spulenfadenz&hler-Stoppfunktion 2 ASCNE 0 bis 2
14 | Werkstiickzahlfunktion 5 NTO 0 bis 1
Anzahl der Erkennungen des Spulenfaden- BTDS .
15 Restbetragverbrauchs 2 1 0 bis 19
17 Tastensperrfunktion 2 KEYLOCE 0 bis 1
18 Vogelnest-Verhitungsfunktion 2 BN% 0 bis 2
19 Vogelnest-Nadelfadenfreigabefunktion 2 THOL% 0 bis 1
20 Anzahl der Verdichtungsstiche 1 N'C(S) 0 bis 9
21 NahfuBluftung bei Neutralstellung des Pedals 1 N'NP|6 0 bis 1
20 Bedienungstafel-SW-Funktion 2 F'CMSE 0 bis 1
o4 | Drehzahl-Feineinstellrate 2 F-FAS ~15 bis 15
Bewegung nach Drehen des Handrads F-TRMC .
25 (Fadenabschneiden) 2 1 0 bis 1
26 Motorbremsblockierkraft 2 F'RTP% 0 bis 9
27 Motorblockierwiederholungs-Ruckstellkraft 2 F'RT%% 1 bis 100
28 Stichzahl fir Vogelnest-Nadelfadenfreigabe 1 F'UTHT 0 bis 30
29 BT-Anfangsstahzeit 2 R3S 50 bis 300
30 Funktion fur Schnellschalt-Rickwéartsndhen 2 OB-CI; 0 bis 1
31 Stichzahl fir Schnellschalt-Rickwartsndhen 2 N'OBI 0 bis 19
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Funkions- Tafelanzeige
Nr Funktionsname Einstellungsstufe Standard- Einstellbereich
. Einstellwert
32 Wirksamkeit fir Schnellschalt-Rickwéartsnahen 2 OBT% 0 bis 1
33 ngenﬂabsghneiden durch Schnellschalt- 5 OBTT 0 bis 1
Rickwahsndhen 0
-P .
35 Anzahl der minimalen Umdrehungen durch Pedal 1 S 2%% 20 bis 400
36 Anzahl der Umdrehungen fiir Fadenabschneiden 2 S-T;I\g 20 bis 250
37 Anzahl der Umdrehungen fiir Soft-Start 1 S-SC;I;‘S 150 bis 5500
-A .
38 Anzahl der Umdrehungen fiir Ein-Schuss 1 820%% 200 bis Max
39 Position bei Umdrehungsbeginn 2 P'S%'S 10 bis 50
40 Position bei Beschleunigungsbeginn 2 P'L%'g‘ 10 bis 100
41 Position fiir N&ahfuB-Hebungsstart 2 P_EL;,:/ — 60 bis — 10
42 | Position fiir N&hfuB-Senkungsstart 2 P-FLD 8 bis 50
43 Position 2 flir Fadenabschneidestart 2 P'Tlil\gﬁ — 60 bis—-10
Position fiir Erreichen der Nahmaschinen- P-MAX -
44 Maximalgeschwindigkeit 2 150 10 bis 150
, P-ANP .
45 Kompensationswert des Pedal-Neutralpunkts 2 0 — 15 bis 15
46 | NahfuB-Hebefunktion 2 FLSEL 0 bis 1
47 NahfuBliftungs-Haltezeit 2 i 10 bis 600
48 | Position 1 fur Fadenabschneidestart 2 PTRML | —60bis—10
49 | NahfuB-Absenkzeit 2 TR 0 bis 250
Kompensation des Einschaltzeitpunkts fir ’ T-SON _ ,
51 Riickwartsnahen am N&hanfang 10 36 bis 36
52 Kompensation des Ausschaltzeitpunkts fir 1 T-SOFF — 36 bis 36
Rickwartsndhen am Nahanfang 16
Kompensation des Ausschaltzeitpunkts flr T-EOFF .
53 1
Riickwartsnahen am Néhende 18 — 36 bis 36
55 NahfuBltftung nach dem Fadenabschneiden 2 FLAI 0 bis 1
56 Rickwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach 2 RATRM 0 bis 1
dem Fadenabschneiden 0
57 Spulenfaden-Restbetrag nach dem 2 BTDF 0 bis 1
Fadenabschneiden 0
58 Halten der vorgegebenen Nadelstangenposition 2 HPO% 0 bis 1
59 Wahl der Riickwartsnahbewegung am Nahanfang 2 SBT? 0 bis 1
60 Stopp nach dem Riickwértsnahen am Nahanfang 2 SBT% 0 bis 1
61 Stopp der Nadhmaschine durch Erkennung des 5 ASBOB 0 bis 1

Spulenfaden-Restbetrags
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Funki _ Tafelanzeige
uanronS Funktionsname Einstellungsstufe Standard- Einstellbereich
: Einstellwert
Anzahl der Umdrehungen fir Ruckwartsnahstart S-WAIT ;
64 | am Nahende 2 180 0 bis 250
65 Verdichtungsstichkompensation 1 2 TE;?; —36 bis 0
66 Verdichtungsstichkompensation 2 2 TE:?E —36bis 0
67 Anzahl der LuftstoBauslésungen 2 N-ABSE 0 bis 9
68 LunstoB-Startposition 2 A'A%E 0 bis 35
69 LunstoB-Pausenposition 2 A'AB;E 0 bis 35
70 Funhion fiir NahfuB- Weichabsenkung 2 F'SDFE 0 bis 1
71 Begrenzung der Wiederbeschleunigung von der > F-ACRA 0 bis 5
Geschwindigkeitsreduzierung 0
79 Begrenzung der Beschleunigung am 1 F-ACR 0 bis 5
Umdrehungsstart 0
73 Motorblockierungs-Wiederholfunktion 1 F'REI 0 bis 1
75 Normale Laufrichtung des Motors 2 D'\4 0 bis 1
76 Hartmodus 2 F'SC(S) 0 bis 1
87 Pedalbeschleunigungseigenschaften 2 F_PC% 0 bis 2
89 Spannungsfreigabe nach dem Fadenabschneiden 2 TR% 0 bis 1
Bewegung nach dem Drehen des Handrads
91 (Nadel-Hoch/Tief-Kompensation, Schnellschalt- 2 F-PMAT 0 bis 1
Rackwartsnahen) 1
92 Redugierung der Rickwéahsnartgeschwindigkeit 5 F'DSBE 0 bis 1
am Nahanfang
93 Hinzufligung der Ein-Stich-Kompensationstaste 2 F-MADF 0 bis 1
zur Nadel-Hoch/Tief-Kompensationstaste 0
94 Nonstop-Funktion fiir Seriennihen + Ein-Schuss-Nahen 2 F'SBT% 0 bis 1
S-MAX 50 bis Max
96 Max.Drehzahl 2 4000
Wahl des Werkstlickzahlers 5 F-MAC .
101 * Diese Funktion schaltet den Werkstiickzahler 0 0 bis 1

zwischen Messung durch Fadenabschneiden
oder Messung durch den
Produkionssteuerschalter um.
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(5. TAFEL FUR LH-4168/4188

(5-1. Bildschirmliste )

Der BegriiBungsbildschirm wird unmittelbar nach dem Einschalten der Stromversorgung angezeigt.

TL TS e [ o o e e e

D 7

" ALINCH @
_Ip-100 rs)
e llicent panel

D B

ON]joooooo o

Unmittelbar nach dem BegriiBungsbildschirm erscheint der Einstellbildschirm fiir die Musterwahl.

Mit jedem Drlicken der Taste andert sich der Bildschm.

H Musterlistenbildschirm
Hier wird die Auswahl der jeweiligen Formen durchgefiihrt.

LT T e [T e e e e e Y
/4
Jl . R
9999 T
H m Mo, o, 1 y |
4 2Ll 0099 i
o | e e e e R
B Popup-Fenster fiir Eckenmusterwahl
Dient zur Wahl der Eckenmusternummer.
LT T e [T e e e e e
] 1 2 3 4 7
|
T
4 5 6 7 8 °
B MiAA l
o | e e e e R
B Popup-Fenster fiir Schrittmusterwahl
Dient zur Wahl der Schrittmusternummer.
LT T e [T e e e e e
I T 2 3 1 £ v
| x
T
s 5 6 7 8 °
B MiAA l
o | e e e e R

—34—



M Musterfunktionsbildschirm
Dient zum Registrieren, Kopieren oder Léschen von Mustern.

<Wenn das Rickwartsstichmuster gewahlt wird>

= BLERCH 1P-100 :l@:l:l:l:l:l:l = Y
| l/l 7
| Ol HMNN Bror
4 4 4 =
:l@l:ll:ll:ll:ll:ll:l )
<Wenn das Eckenmuster gewahlt wird>
LT T e [T e e e e e
Il + + + + E //
VIVEN I 5 T
A B C D ey
¢ ¢ 4 4 ~
.Ui - - - - 99499 i
o | e e e e R
<Wenn das Schrittmuster gewahlt wird>
LT T e [T e e e e e
Il //
1
9999
. T
U’ 9.;-;9 i
o | e e e e R

M Bildschirm zur Einstellung der Stichzahl fiir Uberlappungsnihen
Hier wird die Einstellung der Stichzahl fiir Uberlappungsnahen durchgefiihrt.

= BLERCH 1P-100 :l@:l:l:l:l:l:l =

I n L L L ]

l !M ITH..
4

s
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H Einstellbildschirm fir Eckenmuster
Die Einstellung des Eckenmusters wird angezeigt.

l/wl-m“:'ﬂ",“':G, D 0999
N L& 9%9

O N|oooooo &

l-lo—l\\

H Schrittbearbeitungsbildschirm
Dient zum Einstellen des Schrittinhalts.

LT T e [T e e e e e
A YL LR
1 3

o | e e e e R

l-lo—l\\

B Eckenbearbeitungsbildschirm
Dient zum Einstellen des Eckeninhalts.

LT T e [T e e e e e

l-lo—l\\

@l:u:u:u:u:u:l -]

M Schrittmuster-Einstellbildschirm
Hier wird die Einstellung der jeweiligen Bedingungen fur das Schrittmuster durchgefihrt.

Il //
9999

e et

N 0999 i
-] @l:u:u:u:u:u:l -]
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B Zyklusnéhen-Einstellbildschirm
Hier wird die Einstellung der Zyklusn&hschritte durchgefihrt.

LT T e [T e e e e e Y
Iy . m H o <L
9999 T
y
U’ QEE-IFEI i
O N|oooooo &
H Popup-Fenster fiir die Zyklusnahschritt-Einstellung
Hier wird die Einstellung des Zyklusnahschritts durchgefihrt.
4
T
[ ]
. i
o | e e e e R

H Popup-Fenster fiir die Wahl der Zyklusnahschrittnummer
Hier wird die Einstellung des Eckenmusters und des Zyklusn&hschritts durchgefiihrt.

l-lo—l\\

o | e e e e R

M Bildschirm fiir Ausgabeanzeige
Hier werden der endgliltige Sollwert, der aktuelle Sollwert und die bisherigen tatsdchlichen Ergebnisse

angezeigt.

T TL S e |7 e e e | e

I gooD 0000

1| |Cl l/l om&m ©H e
0000 A7 ;
@E 4 @ 0000 [yes

l-lo—l\\

s
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(5-2. Bedienung der Bedienungstafel zum Naihen von Stichmustern )

(1) Ruckwartsstichmuster

@ ® OFF | ON | OFF | ON

|
|
|
|
|
|
|
Nahmuster VI
|
|
|
|
|

| |

| |

Y Y

| i

| I

| |

| Ne N

|

L o\ D

Nle| oFf | oFF ON ON

Driicken Sie , um den Musterlisten-Bildschirm aufzurufen.

LT T e [T e e e e

Iy | (O]

HM%:[PE
..U...’... - 9999

o

1) Driicken Sie die Taste @ zur Wahl des Riickwartsstichmusters, worauf das Display automatisch auf den
Bildschirm zur Einstellung der Stichzahl fir Rickwartsndhen umschaltet, um die bereits eingestellte Stichzahl
anzuzeigen.

AN

l-lo—l\\
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JLEBC] 1P-100 :l@:l:l:l:l:l:l =

I lll/l Ny 8
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- - - 0999
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\ ]
$ a
(5]

2) Nehmen Sie die Anderung der Stichzahl mit den Tasten @ und @ zur Einstellung der Stichzahl fiir A bis D vor.
(Verfugbarer Stichzahlbereich : 0 bis 99 Stiche)

3) Driicken Sie die Taste @ zur Wahl von Rickwartsnahen am Nihanfang.

, A—MN

Keine Rickwartsnéhen Doppelrickwartsndhen am
Einstellung am Nahanfang Nahanfang

4) Driicken Sie dieTaste @ zur Wahl von Rickwértsnahen am Nahende.
—N— N
|

Keine Rickwartsnahen Doppelriickwartsndhen am
Einstellung am Nahende Né&hende
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(2) Uberlappungsstichmuster

Driicken Sie , um den Musterlisten-Bildschirm aufzurufen.

LT T e [T e e e e e

" 9%9
L.‘-1l . 0. Tﬂ%
s ~i I rI : rg I--—' S

°

1) Driicken Sie die Taste @ zur Wahl des Uberlappungsstichmusters, worauf das Display automatisch auf
den Bildschirm zur Einstellung der Stichzahl fiir Uberlappungsndhen umschaltet, um die um die bereits
eingestellte Stichzahl anzuzelgen.

l-lo—l\\

wmct ro0 (|| |

il Wi W
A B
4 4
Ty - -

l-lo—l\\

2) Nehmen Sie die Anderung der Stichzahl mit den Tasten @ und @ zur Einstellung der Stlchzahl fiir die
Prozesse A bis C vor. Nehmen Sie die Anderung der Anzahl der ganzen Prozesse mit den Tasten @ und
@ zur Einstellung der Anzahl der Prozesse D vor. (Verfligbarer Stichzahlbereich fiir Prozesse A,B und C:0
bis 19 Stiche) (Verfligbarer Bereich der Anzahl der Prozesse D : 0 bis 9)

3) Wird das Pedal einmal nach vorne niedergedrickt, wiederholt die Nahmaschine den normalen und den
Ruckwartsndhvorgang um die angegebene Anzahl von Malen. Dann I6st die Nahmaschine automatisch
den Fadenabschneider aus und bleibt stehen, um den Uberlappungsnahvorgang zu beenden. (Die Ein-
Schuss-Nahautomatik kann nicht abgeschaltet werden.)

4) Wenn die Fadenabschneidsperrfunktion @ gewahlt wird, bleibt die Maschine nach Abschluss des
Uberlappungsnéhvorgangs mit angehobener Nadel stehen, ohne Fadenabschnelden durchzufiihren.
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(3) Eckenmuster
Bis zu 8 Eckenndhprozesse kénnen im Voraus programmiert werden (bis zu 16 Prozesse, wenn Wiederholung

effektiv ist). Die anzuhaltende Nadelstange und die Stichzahl fur Ein-Nadel-N&hen kénnen im Voraus flr die

jeweiligen Prozesse angegeben werden.

Drucken Sie die Taste , um den Musterlisten-Bildschirm aufzurufen.

Il -/r/
- BSOS, 18

l-lo—l\\

2) Wenn die Tasten @ gedrickt werden und die Eckenmusternummer gewahlit wird, wird das Display
automatisch auf den Eckenmuster-Einstellbildschirm umgeschaltet, um den Zustand des bereits angegebenen

Musters anzuzeigen.
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3) Die folgende Tabelle zeigt die Anfangseinstellungen der einzelnen Muster.

Muster . Eckentyp der . .
nummer Anzeige Eckennahprozesse Nahbeispiel
1 mANG ) AGA _.
— — Annahen von
Taschen an
Jeans usw.
mCuFuCnr) Nihen von
2 — — — —-C—>F~>C—~>C~ Kragen an
1-3 F—~C— Jacken usw.
3 bis 8 mA j A

_,,
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4) Die folgende Tabelle zeigt die Anfangseinstellung jedes Eckentyps.

Zu arretierende

Zu arretierende

Eckentyp | Displayfeld | Nadelstange und Néhbeispiel Eckentyp | Displayfeld| Nadelstange Nahbeispiel
Anzahl der und Anzahl der
Stiche Stiche
Linke Rechte
A Nadelstange ! ll F Nadelstange ll |/ -
Innere Ecke F Innere Ecke 1
I_A 1 Stich 7 L | 3stiche 2|
AuBere Ecke /1 AuBere Ecke 3 |/ /2 3
1 Stich e 3 Stiche 1
B Rechte | a Linke
Nadelstange ’ Nadelstange —_
E Innere Ecke | { G Innere Ecke T
I_ "1 Stich 1 | \\ |_ 1 Stich
Au Be_re Ecke 1\ - AuBere Ecke The——
1 Stich ~ 0 Stiche ~_
Linke Rechte
c Nadelstange | | H Nadelstange _ _
' Innere Ecke _ | |1-I Innere Ecke —
[ 2 Stiche ) 1 1 Stich
AuBere Ecke |2 AuBere Ecke ————
2 Stiche —— T 0 Stiche 7
Linke
Rechte Nadelstange —
D Nadelstange | L :gnlfre
Innere Ecke | o L Ecke -
|D 2 Stiche 1] L= AuBere
AuBere Ecke 2| Ecke
2 Stiche T Die Stichzahl
wird durch
Pedalbetatigung
festgelegt.
. Rechte
Linke -
Nadelstange \\l l R :\lad;elstange
E Innere Ecke - K g:lfee
E 3 Stiche ~__ | H Aufers
| AuBere Ecke 37>3 L Eck
3 Stiche 1 cre
Die Stichzahl
wird durch
Pedalbetatigung
festgelegt.
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5) Musteranderung
[Hinzufiigen eines Schritts]
1. Um einen Schritt hinzuzufiigen, driicken Sie eine Taste, unter der nichts registriert ist (SW1 @ in dem in der
Abbildung gezeigten Beispiel).
(1]

l-lo—l\\

o | e e e e R

2. Der im Schritt zu verwendende Eckentyp und die Art der Rickfihrung werden im Popup-Fenster fir
Schrittbearbeitung ausgewahlt.

* b

. .
0 o o

@ und @ : Diese Tasten dienen zur Wahl des Eckentyps.
© und O : Diese Tasten dienen zur Wahl der Riickfiihrungsart.
@ : Die Anderung wird festgelegt, und das Display schaltet auf den Schritteinstellbildschirm zuriick.

l-lo—l\\

Es gibt insgesamt 4 Ruckfihrungsarten.
. Die Ruickfiihrung erfolgt nach Ausfiihrung des gewéhlten Eckenschritts.

. Es erfolgt keine Ruckflhrung.
: Ruckfiuhrungs-Zwischenschritt. Diese Option kann nicht im letzten Schritt gewahlt werden.

:_"*; : 2-Nadel-N&hen wird nach Ausfihrung der ausgewdahlten Ecke durchgeflhrt, worauf die

Ruckfihrung erfolgt.
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[Andern eines Schritts]
Um einen bereits registrierten Schritt zu bearbeiten, driicken Sie die Taste des zu bearbeitenden Schritts.

(Taste @ dient als Beispiel in der Abbildung.)

(1)
= JLENCH 1P-100 :l@:lil:l:l:l:l — Y
ly mANG ) :
D -+ — )
Jt N g i
o | e e e e R

o | e e e e R

[Léschen eines Schritts]
1. Um einen Schritt zu I6schen, driicken Sie die Taste des Schritts vor dem zu I6schenden Prozess.
Wahlen Sie beispielsweise den Schritt, in dem “B” existiert, um den Prozess nach “C” zu léschen.

|

= JLENCH 1P-100 :l@:l:lil:l:l:l — Y
Iy l/l wAnBeCeD |H Z
R = 2ow [ T
0 N (MH®GRERE ) T :

o | e e e e R
LT T e [T e e e e e Y
= = /4

Il N N !
B ItV ILE YT
1 1 | K

Js = = | 1

o | e e e e R
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2. Stellen Sie die Riickfiihrungsart mit der Taste @ im Popup-Fenster auf oder ein.

r S
Vor l sicht
Wenn ™ oder md wihrend der Riickfiihrung gewihit wird, ist die Wahl unwirksam. |

3. Der Schritt nach dem eingestellten Schritt wird geléscht. (Die Abbildung zeigt den Fall fir die Wahl von

als Ruckfuhrungsart.)

v

-]

j=io

6) Eckenbearbeitung
Die Inhalte der Ecken A bis H werden bearbeitet.
Driicken Sie die Taste @, um das Popup-Fenster fiir Eckenbearbeitung anzuzeigen.

/.
y nANG ) His =<
— —+ ) T
L e
s ™ g g5 | i

°

09609

= BLERCH 1P-100 :l@ililililil:l -
AL ]

:

D@?????D?
60600 o

© und @ : Diese Tasten dienen zum Andern des Eckentyps des zu bearbeitenden Objeks.

© und O : Diese Tasten dienen zur Wahl der fiir Innenecke anzuhaltenden Nadelstange.

© und O : Diese Tasten dienen zur Einstellung der Stichzahl fiir Innenecke.

@ und O: Diese Tasten dienen zur Wahl der fir AuBenecke anzuhaltenden Nadelstange.

@ und @ : Diese Tasten dienen zur Einstellung der Stichzahl fiir AuBenecke.

® : Diese Taste dient zum Speichern der Daten aller bearbeiteten Ecken, und das Display schaltet auf den
Schritteinstellbildschirm zurlck.

l-lo—l\\

r .
Vor l sicht . . . .
| Die Bearbeitung der Ecken L und R ist nicht durchfiihrbar. |
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(4) Schrittmuster

Fur den KonstantmaB-N&hvorgang kénnen bis zu 20 Betriebsschritte programmiert werden. Die
N&hbedingungen, wie Stichzahl, anzuhaltende Nadelstange, Hoch/Tief-Stoppmodus, automatisches
Fadenabschneiden, kontinuierliche Betriebsschritte, Anheben/Absenken des NahfuBes und Vorwarts-/
Rickwartsnahen, kénnen flr die jeweiligen Betriebsschritte getrennt angegeben werden.

Im nachstehend beschriebenen
Programmierverfahren wird das Muster auf der linken
Seite als Beispiel verwendet.

Schritt 10 Schritt 1

Schritt 2
Schritt 3

Schritt 9
Schritt 8

Schritt 7 Schritt 4

Schritt 6 Schritt 5

Dricken Sie , um den Musterlisten-Bildschirm aufzurufen.

/.

Il 9999 z
T

P~ o999 i

°

1) Driicken Sie die Taste @, um das Popup-Fenster zur Wahl der Schrittmusternummer anzuzeigen.

2]

A
LT T e [T e i e e e

Il 1 2 3 4
" 5 6 7 8

— o | e e e e R

l-lo—l\\

2) Wenn die Tasten @ gedriickt werden und die Schrittmusternummer gewéhlt wird, wird das Display
automatisch auf den Schrittmuster-Einstellbildschirm umgeschaltet, um den Zustand des bereits
angegebenen Musters anzuzeigen.
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[Schritt 1]

0 9 @ 0 9
wBLERCH 1P-100 :l@:lil&lililil = Y
F—— /4
Il !
S H"e_ﬂ'f\ 2 L X loboo * ©
30 ” l - e T
..U...’... - oooo 1 i
oo o

©00600

3) Vergewissern Sie sich, dass Schritt 1 auf dem Display angezeigt wird. Stellen Sie nun die Stichzahl mit den
Tasten @ und @ auf 39 ein.

4) Schalten Sie mit den Tasten @ und @ zwischen der anzuhaltenden und der nicht anzuhaltenden Nadelstange
um.

5) Stellen Sie die Transportrichtung mit den Tasten @ und @ auf die Normalrichtung ein.

6) Stellen Sie den Stoppzustand der Nahmaschine mit den Tasten @ und @ auf den Nadel-Tief-Stoppmodus
ein.

L

I VorIsicht Wenn die Stichzahl “0” betrédgt, oder automatisches Fadenabschneiden }E fur den|

| Stoppzustand gewahlt wird, ist es nicht moglich, zum nachsten Schritt weiterzugehen. |

7) Stellen Sie den NahfuBzustand zum Stoppzeitpunkt mit den Tasten @ und @ auf Tief-Stopp ein.

8) Geben Sie die Schritte nach den obigen Operationen gemé&B der nachstehenden Tabelle ein.

Stichzahl ﬁgé%?;gﬁgge Transportrichtung Stoppzustand 'z\luiwhé?oré[gzue?téirqlg
Schritt 2 2 Rechts Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Hoch-Stopp
Schritt 3 2 Rechts Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 4 20 Ohne Stopp | Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 5 2 Rechts Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Hoch-Stopp
Schritt 6 2 Rechts Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 7 20 Ohne Stopp | Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 8 2 Rechts Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Hoch-Stopp
Schritt 9 2 Rechts Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 10 | 39 | Ohne Stopp | Normale Richtung | Automatisches | Hoch-Stopp
Fadenabschneiden
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(Referenz) Nehmen Sie fiir das Nahen von Jackenaufschldgen oder dergleichen auf die nachstehende

Schritt 2

:
Ly SRR CN
I e
/ ,’\F
g s
l’ ;
; .
;/ Schritt 4
;
l’ ,'I
I
:’ ,'
Ll

Tabelle Bezug.

Schritt 3

Schritt 9 Schritt 10 Schritt 11
Schritt 8 FNJ———— (—————————— 'Schritt 12
U R \) Schritt 17

Schritt 18

A\ \sohritt 19
Schritt 1 $chritt 6 Schritt 14 m:
Schritt 5 Schritt 15
Stichzahl Qgé‘é?sat‘gﬁgge Transportrichtung | Stoppzustand ’z\lué:nhé?ogézue?téiﬂlg
Schritt 1 35 Ohne Stopp | Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 2 2 Rechts Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Hoch-Stopp
Schritt 3 2 Rechts Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 4 15 Ohne Stopp | Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 5 5 Link Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Hoch-Stopp
Schritt 6 5 Link Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 7 20 Ohne Stopp | Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 8 2 Rechts Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Hoch-Stopp
Schritt 9 2 Rechts Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 10 126 Ohne Stopp | Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 11 2 Rechts Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Hoch-Stopp
Schritt 12 2 Rechts Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 13 20 Ohne Stopp | Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 14 5 Link Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Hoch-Stopp
Schritt 15 5 Link Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 16 15 Ohne Stopp | Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 17 2 Rechts Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Hoch-Stopp
Schritt 18 2 Rechts Normale Richtung | Nadel-Tief-Stopp | Tief-Stopp
Schritt 19 35 Ohne Stopp | Normale Richtung | Automatisches | Hoch-Stopp
Fadenabschneiden
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(5) Zyklusnahmuster
Rickwartsnahmuster, Uberlappungsnahmuster, Eckenmuster und Schrittmuster kénnen wunschgemaB
eingestellt und genéht werden. (Bis zu acht Muster kdnnen eingestellt werden.)

?

o 18

9909
Y

P
a999

l-lo—l\\

1) Driicken Sie die Taste @, um das Popup-Fenster zur Einstellung der Zyklusndhmusterbearbeitung

anzuzeigen.

l-lo—l\\

Tasten @ und @
Tasten @ und @
Tasten @ und @
Tasten @ und @

Tasten @ und @

: Diese Tasten dienen zur Einstellung des Rickwartsstichmusters.
: Diese Tasten dienen zur Einstellung des Uberlappungsstichmusters.
:Diese Tasten dienen zum Anzeigen des Popup-Fensters zur Einstellung der

Eckenmusternummer.

: Diese Tasten dienen zum Anzeigen des Popup-Fensters zur Einstellung der

Schrittmusternummer.

: Diese Tasten dienen zum L&schen des Bearbeitungsschritts.

Taste @ : Das Display wird auf den Zyklusndhen-Einstellbildschirm zuriickgeschaltet.

(2]
f'/\

LT T e [T e e e e e

Il 1 2 3 14
4 5 6 1 8

o | e e e e R

l-lo—l\\

Wenn Sie das Eckenmuster oder das Schrittmuster fiir den Zyklusnahschritt registrieren, wahlen Sie die
Musternummer mit den Tasten @ auf dem Musternummer-Einstellbildschirm.
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Einstellungsbeispiel

Iy L8 1 ©® 3 O 4
:P [ 3 [ 3 :
4 22 Flz  |gogg T
- |
iy ——
REX 9099 i
o | e e e e R

2) Nach jeder Betatigung des Fadenabschneiders riickt die Maschine zum nachsten gewahlten Muster vor.
(Der aktuelle Schritt wird wahrend der Ausfuihrung invertiert angezeigt.)

4

L] 1 =) a3 F.','I.-"!

Il PE}FE}"‘J 9999 T
E

‘Ui 9999 i

= N\
I Vorlsicht Falls der Fadenabschneider vor der Vollendung eines Musters ausgelést wird, geht diel
| U Maschine zum nachsten Programm Uiber. |

(5-3. Verwendung des SpulenfadenzAhlers )

Die Maschine erkennt die Stichzahl. Der vorelngestellte Wert des Spuienfadenzéhlers verringert sich in
Ubereinstimmung mit der Anzahl der registrierten Stiche. (Nach jeder Registrierung von 10 Stichen wird 1 von
dem voreingestellten Wert des Spulenfadenzéhlers subtrahiert.) Sobald der Wert des Zahlers negativ wird (
........ —1 — 0 — =1), ertdnt der Summer dreimal, und die Popup-Anzeige erscheint, um darauf aufmerksam zu

machen, dass es an der Zeit ist, die Spule auszuwechseln.
Wenn IP-100 an LH-4168 und LH-4188 montiert wird, missen die Spulenfadenzahler fir die linke % und
rechte é Spule getrennt installiert werden. Auf der Tafel wird jedoch nur einer der Zahler angezeigt, und die

Anzeige kann mit der Taste @ umgeschaltet werden.

7) 2] 3]

/ 1) Driicken Sie die Taste @ ,um den Spulenfadenzahler
CaCca \ zu wahlen. Driicken S'l.e dann die '!'aste @ ., um den
@ / auf dem Spulenfadenzéhler angezeigten Wert auf den

/ Anfangswert zurlickzustellen (die Werksvorgabe ist 0).

9999 T If Der Spulenfadenzahler kann nicht\l

E ,@ '~ | vérfsicht Wéhrend des Né.hvorgangs zuriickgestellt |

Bt \0 | @ werden. In dle.sem I.=aII muss“d_er |

@ | Fadenabschneider einmal betatigt |

i

werden.

1
1

2) Geben Sie den Anfangswert mit den Z&ahlerwert-
Einstelltasten @ und @ ein.
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Ant ‘d Die in der nachstehenden Tabelle angegebenen Anfangswerte
nfangswert aur dem gelten fiir die Situation, in der die Spule so bewickelt ist, dass
Spulenfadenzéhler als Referenz das Stiftloch in der AuBenseite der Spulenkapsel geméaB der
Abbildung auf der linken Seite verdeckt ist.
O
Q
Thread tension rate 100 %
-. : Lange des auf die Spule | Spulenfadenzahler-Anzeige
Nahmaschine Verwendetes Garn gewickelten Fadens
LH-4168 Polyester-Fasergarn #60 ca.51m 2000 (Stichlange : 2.5 mm)
Polyester-Filamentgarn #80 ca. 130 m 6500 (Stichlange : 2 mm)
Core-spun-Garn #20 ca.14m 400 (Stichlange : 3.5 mm)
LH-4188 Core-spun-Garn #20 ca.27m 770 (Stichlange : 3.5 mm)

* Der Spulenfadenzahler wird von der Stoffdicke und der Nahgeschwindigkeit beeinflusst. Daher sollte der
Anfangswert des Spulenfadenzéhlers gemaRB den Betriebsbedingungen eingestellt werden.

3) Starten Sie die Ndhmaschine, nachdem der Anfangswert ordnungsgemaB angegeben worden ist.
4) Sobald ein negativer Wert auf dem Zahler angezeigt wird, der Summer dreimal ertént und die Popup-Anzeige
erscheint, muss der Spulenfadenvorrat erneuert werden.

Spulenfadenwechsel-Warnmeldung

e
A\ TE, B
5) Nachdem der Spulenfaden ordnungsgemasS erneuert worden ist, driicken Sie die Zahler-Riickstelltaste @, um
den Wert des Spulenfadenzahlers auf den Anfangswert zuriickzustellen. Setzen Sie dann den Néhbetrieb fort.
6) Falls der Restbetrag des Spulenfadens ibermaBig groB ist oder der Spulenfadenvorrat zur Neige geht,

devor der Spulenfadenzahler einen negativen Wert anzeigt, muss der Anfangswert durch Driicken der
Zahlerwert-Einstelltasten €@ und @ entsprechend korrlgiert werden.

Falls der Spulenfaden-Restbetrag GbermaBig groBist ..... Den Anfangswert mit Hilfe der Taste "+" erhéhen.
Falls der Spulenfaden-Restbetrag unzureichend ist .... Den Anfangswert mit Hilfe der Taste "—" verringern.

(5-4. Werkstiickzahler )

Der auf dem Werkstiickzahler angezeigte Wert wird mit jedem fertiggestellten Werkstliick um eins erhéht, wenn
die Maschine Fadenabschneiden ausfiihrt. (0 =1 — 2 --eeeeeeee — 9999)

3]
/ Der auf dem Werkstiickzéhler angezeigte Wert kann

mit den Z&hlerwert-Einstelltasten @ und @ geandert
// werden. Der auf dem Werkstlickzahler angezeigte

N —

Wert wird durch Driicken der Zahler-Rickstelltaste @
auf "0" zurlckgestellt.

FOOB

i
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(5-5. Néhwiderholungstaste)

Die Nahwiederholungstaste wird verwendet, wenn der Spulenfaden wahrend des Eckenmusternahschritts oder
des Schrittmusterndhschritts zur Neige geht. Die Funktion der Nadhwiederholungstaste wird am Beispiel des
Eckenmusters erklart.

?

7

/
/
/o
4
ks

\

A

‘f1
R\

wCwFmCn)
— —+ —

1)

Wenn der Spulenfadenvorrat wéhrend des Nahens
einer Ecke @ zur Neige geht, wird die Position, an
welcher der Spulenfadenmangel bemerkt wurde, als
Position @ angenommen. Das Pedal in die
Neutralstellung bringen, um die Nahmaschine
anzuhalten.

Die Nahwiederholungstaste @ driicken. @

Das Pedal nach hinten niederdricken, um
Fadenabschneiden auszufihren.

Die Spule auswechseln, den Stoff etwas zurtickfuhren,
und Uber die fertige Naht nahen. @

Das Pedal nach vorne niederdriicken und bis zum
Erreichen der Stoppposition des aktuellen Schritts
gedrickt halten.

Wenn die Ndhwiederholungstaste @ an der
Stoppposition wieder betatigt wird, erfolgt eine
Umschaltung auf den nachfolgenden Schritt, und das
Eckenmuster kann fortgesetzt werden.

Falls Fadenbruch oder dergleichen wahrend des freien
N&hbetriebs ®@ mit der Nahwiederholungstaste
@avuftritt, stellen Sie das Pedal auf die Neutralstellung,
und fiahren Sie Fadenabschneiden durch
Niederdricken des Pedals mit der Ferse durch.
Einfadeln durchfihren, und die Stoffkante geringfugig
zuriickziehen. Dann die Nahwiederholungstaste @
dricken, um den freien N&hbetrieb fortzusetzen. Der
weitere Ablauf ist der gleiche wie bei den Schritten 5)
und 6).

r Wenn Sie zum ersten Schritt zuriickkehren, ohne die Nidhwiederholungstaste @ zu\

benutzen, kehrt die Schrittanzeige auf “1” zuriick, und Nahen kann ab dem ersten Schritt
durchgefiihrt werden, indem das Pedal zur Durchfiihrung von Fadenabschneiden nach

| v

P

or lsicht

hinten niedergedriickt wird.
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(5-6. Nadel-Hoch/Tief-Kompensationstaste )

Mit jedem Dricken der Nadel-Hoch/Tief-
Kompensationstaste@ hebt oder senkt sich die Nadel je

IP-100
wBLEECE 1P-100 ! m nachdem, ob sie sich in Tief-oder Hochstellung befindet.
M Dadurch wird der Stich um die Halfte der vorbestimmten

Il 0 Stichlange kompensiert. Beachten Sie jedoch, dass die
Maschine nicht fortwahrend mit niedriger Geschwindigkeit
"] lauft, selbst wenn diese Taste gedriickt gehalten wird.
0\ N H Beachten Sieauch,dassdie Nadel-Hoch/Tief
B _U_‘__ — Kompensationstaste funktionsunféhig ist, nachdem das
[ ) N [ ) Handrad von Hand gedreht worden ist.

Fadenabschneiden ist nur bei Stichkompensation wirksam,
nachdem das Pedal einmal nach vorne niedergedriickt worden ist.

(5-7. Stoffkantensensor-Ein/Aus-Taste @ )

» Wenn der gesondert erhéltliche Stoffkantensensor mit der Bedienungstafel verbunden wird, ist die
Stoffkantensensor-Ein/Aus-Taste funktionsfahig.

+ Wird der Stoffkantensensor angegeben, bleibt die Ndhmaschine automatisch stehen oder fihrt
Fadenabschneiden aus, wenn der Sensor die Stoffkante erkennt.

r P ar s \
| Vorlsicht Wenn der Stoffkantensensor mit der Bedienungstafel gekoppeit wird, iesen Sie vor der |
| @ Benutzung die Bedienungsanleitung des Stoffkantensensors aufmerksam durch. |

(5-8. Taste fiir automatisches Fadenabschneiden @ )

+ Diese Taste dient zur automatischen Betatigung des Fadenabschneiders in einem Prozess, bei dem die
Nahmaschine automatisch anhalt, oder bei dem der Stoffkantensensor verwendet wird.
(Wenn automatische Riickwartsstiche (am Mihende) angegeben worden sind, wird der Fadenabschneider
ausgeldst, nachdem die Ndhmaschine die automatischen Ruckwartsstiche (am N&hende) ausgefiihrt
hat.)

(5-9. Ein-Schuss-Nahautomatik-Taste )

+ Diese Taste wird im Schrittmuster oder bei einem Prozess verwendet, fir den der Stoffkantensensor
angegeben wurde, um die N&hmaschine durch einmalige Aktivierung automatisch mit der angegebenen
Geschwindigkeit ndhen zu lassen, bis das Ende des Prozesses erreicht wird.

(5-1 0. Fadenabschneidsperrtaste &) )

» Diese Taste dient dazu, die Fadenabschneidefunktion voribergehend unwirksam zu machen.
Die Ubrigen Funktionen der Nahmaschine werden durch diese Taste nicht beeinflusst.
(Wenn automatische Rickwartsstiche (am N&hende) angegeben worden sind, fiihrt die Nahmaschine
die automatischen Rickwartsstiche am N&hende aus.)

+ Falls sowohl die Taste fiir automatisches Fadenabschneiden @ als auch die Fadenabschneidsperrtaste
@ aktiviert wird, flihrt die Maschine kein Fadenabschneiden aus, sondern bleibt mit hochgestellter
Nadel stehen.

(5-1 1. Tastensperre )

* Um zu verhindern, dass die angegebenen Daten fiir die Stichzahl oder die Prozesse (A, B, C und D oder
Schrittdaten) versehentlich gedndert werden, kénnen die Einstelltasten gesperrt werden. (Selbst bei
gesperrten Einstelltasten ist eine Anderung des zu nahenden Musters und des Spulenfadenzahlerwerts
noch méglich.)

* Nehmen Sie die Einstellung der Funktion Nr. 17 ,Tastensperre” gemaB den Angaben unter ,5-13.
Funktionseinstellverfahren® vor (die Tastensperre wird mit der Einstellung “1” wirksam).
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(5-1 2. Information )

Die Einstellung und Uberpriifung verschiedener Daten kann mit der Information durchgefiihrt werden.
Fur die Information gibt es die Bedienerstufe und die Wartungspersonalstufe.

[Bedienerstufe]

T TL S e |7 e e e | e

7

Il k1 9999 T
P Mo, Mo, N

A Hm :”:”t-—" 4 8999 i

o | e e e e R 1
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1) Schalten Sie die Stromversorgung ein.
2) Dricken Sie die Taste @ um den Informationsbildschirm anzuzeigen.

HMinformationsbildschirm (Bedienerstufe)

@ :Nihverwaltungsinformation
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(1) Nahverwaltungsinformationen
Fir die Nahverwaltungsinformationen gibt es die Wartungsverwaltungsfunktion, die Produktionssteuerfunktion
und die Arbeitsmessungsfunktion.

[Wartungsverwaltungsfunktion]
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1) Driicken Sie @ um den Wartungsfunktionsbildschirm anzuzeigen.
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l Wartungsfunktionsbildschirm

P

I ~ 1200 120kn 1hy 16h
! M e 6

1204 120h - T

o

[Erlduterung der einzelnen Posten]

(2] ﬂ§u F=. Nadelwechselzeit......Einheit : X 1.000 Stiche

(3] b’ﬁ @ Reinigungszeit.......... Einheit : Stunde

(4] (3 @ Olwechselzeit ........... Einheit : Stunde

[Erlauterung des Anzeigeinhalts]
(Z&hler / Nenner)
* Anzahl der verbleibenden Stiche bis * tausend/ * % Tausend Stiche
Beispiele) Nadelwechsel
100 / 1600kn

T L Die Nadelwechselzeit wird nach jeweils 1.600 tausend Stichen gemeldet.

Die Nadelwechselzeit wird nach 100 tausend Stichen gemeldet.

Wenn die Tasten @, © und @ gedriickt werden, wird der Léschpriifungsbildschirm angezeigt.

!

T T [ e o

Iy | |8l S L:
'

o

@ : Der Bildschirm wird auf den Wartungsfunktionsbildschirm zuriickgeschaltet, ohne eine Léschung
durchzufihren.

@ : Der Bildschirm wird nach der Ausfiihrung der Léschung auf den Wartungsfunktionsbildschirm
zurlickgeschaltet.

Hl Loschbildschirm

P®OB
-]

o
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BWarnungsbildschirm
Der Warnungsbildschirm wird bei Erreichen der Warnungszeit angezeigt.

?
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@ : Durch Driicken von @ kann der Bildschirm geléscht werden. Der Zahler selbst kann jedoch nicht geléscht
werden. Im Falle eines Nadelwechsels wird der Warnungsbildschirm in Abstdnden von 10 Minuten angezeigt,
bis die Léschung durchgeflhrt wird. Im Falle anderer Warnungen wird der Warnungsbildschirm nach dem
Einschalten der Stromversorgung bis zum Léschen des Zahlers angezeigt.

@ : Durch Driicken von @ werden Bildschirm und Zahlerwert geléscht. Ab diesem Zeitpunkt beginnt eine neue
Z&hlung.

[Einstellung der Warnungs-Einstellzeit]

HMinformationsbildschirm
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1) Halten Sie die Taste @ auf dem Informationsbildschirm etwa drei Sekunden lang gedriickt.
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BEN&hverwaltungsinformations-Auswahlbildschirm

T TS e [ e e e e e
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2) Driicken Sie @, um den Wartungsfunktionsbildschirm anzuzeigen.
(Weitere Funktionen finden Sie in der Mechanikeranleitung.)

l Wartungsfunktionsbildschirm

r 9
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©.0,0 und O :Der Bildschirm zur Eingabe der Inspektionszeiit (Anzahl der Fadenabschneidevorgange) wird
angezeigt.

EBildschirm zur Eingabe der Inspektionszeit (Anzahl der Fadenabschneidevorgéange)

T TS e [ e e e e e

v/
| | :
Ji i

0 0

@ Der Léschungsbildschirm wird angezeigt. (Der Bildschirm wird nicht angezeigt, wenn die Anzahl der
Fadenabschneidevorgénge angegeben wird.)
Nachdem Sie die Einstellungszeit eingegeben haben, legen Sie die Zeit mit @ fest.

Um die Warnungsfunktion zu stoppen, stellen Sie den Einstellwert auf “0” ein.
Es ist méglich, die Zeiten fiir Nadelwechsel, Reinigung und Olwechsel individuell
I einzustellen. Um alle Funktionen zu stoppen, stellen Sie “0” fiir jeden Posten ein.
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(2) Produktionssteuerfunktion

T TS e [ e e e e e

D |4
" | © _:
A ECRE S &

°

1) Driicken Sie @ , um den Produktionskontrollbildschirm anzuzeigen.

Bl Produktionskontrollbildschirm

P 1

aner v00 [ |och o choc &
/4
| ~ 0000 0000
‘ Olth B =
0000 00.005
T Or m¢ & ;
[Erlduterung der einzelnen Posten]
@@n Stlickzahl des aktuellen Sollwerts ................... Einheit : Stlick
(%:1_)@" Stiickzahl des endgultigen Sollwerts.................. Einheit : Stiick
@E Aktuelle Produktionsmenge ...............ccceeuennne. Einheit : Stlick
[ £8 Fur das Nahen eines Werkstiicks erforderfiche Zeit (Produktionszeit) ........... Einheit : Sekunde
Dieser Posten zeigt an, dass die Messung @ Dieser Posten zeigt an, dass die Messung
gestoppt ist. durchgeflhrt wird.

2) Driicken Sie @, ©, @ und @, um den Produktionskontroll-Eingabeblldschirm anzuzeigen.
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B Produktionskontroll-Eingabebildschirm

(6] 7]
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3) Stellen Sie die jeweiligen Posten mit @ ein. Die in @ elngegebene Einstellzeit wird invertiert angezeigt.

;- - -~ -~ -"-—F---""""""""""""""""""="—""/""""""="—/""7""" N\
| Vor | sicht ) |
| Der kleinstmdgliche Einstellwert der Produktionszeit ist 0,50 Sekunden. |
\N = /
r—_—,,_ - - - - -—-—-—--""""""""""""""""-"-""="—"/""""/"—"7—"" N
| A |
4 Wenn 0,00 Sekunden eingestellt wird, schalten Sie die Anzeige des aktuellen Sollwerts ab

I I

/
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4) Driicken Sie @ auf dem Musterlisten-Bildschirm.

l-lo—l\\

B Ausgabeanzeige-Bildschirm

? !

& BLEKCH (P-100 :l@lzuﬂ:u::uﬁ -

| o ol
aN o « 9%
o @

5) Der Ausgabeanzeige-Bildschirm wird angezelgt. Nahen ist mit diesem Bildschirm. Der Einstellwert kann mit
den Tasten @ und ® gedndert werden. (Eine Bearbeitung des endgiiltigen Sollwerts und der Produktionszeit
ist auf diesem Bildschirm nicht méglich.) Der aktuelle Sollwert und die aktuelle Ausgabe kénnen mit der
Taste @ geldscht (auf 0 gesetzt) werden.

Die Start/Stopp-Einstellung der Ausgabeanzeigefunktion kann mit Taste @ durchgefiihrt werden.

PROB®
-]
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(3) Arbeitsmessungsfunktion
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1) Driicken Sie @, um den Arbeitsmessfunktions-Bildschirm auzuzeigen.

M Arbeitsmessungsfunktions-Bildschirm @

uuxlmoo:l@:l:l:l:l:l&l -

Y/ 4
TO000%  oonasem
1y e e
=1
00005 O000s T
! @PT  (DMT 0 :
[Erlduterung der einzelnen Posten]
o Y V1 o =Y ) 7213 o Einheit : %
< . . L .
E[@ Durchschnittliche Arbeitsdrehzahl ............ Einheit : St/min
@IPT ProduktionSzeit ................ccccoorormreeereereeeee. Einheit:Sekunde
(TIMT Maschinenzeit ..........cccooooorreeevvvvvvecrnonnne, Einheit:Sekunde

2) Driicken Sie @, um die Arbeitsmessung zu starten.
3) Zum Stoppen der Messung driicken Sie © erneut.
4) Das Messergebnis kann mit (2] geldéscht werden.

S
| Vor lsicht
Wenn “Léschen” nicht ausgefiihrt wird, kann die Messung vom letzten Mal fortgesetzt werden.
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[Wartungspersonalstufe]
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1) Schalten Sie die Stromversorgung ein.
2) Halten Sie die Taste @ etwa drei Sekunden lang gedriickt, um den Informationsbildschirm anzuzeigen.

HMinformationsbildschirm [Wartungspersonalstufe]

TL TS e [ o o e e e

Iy [ | 8]

vi - -

(]

PROB®
-

@ : Versionsanzeige ..........c.cccoeeuee.. Einzelheiten finden Sie in der Mechanikeranleitung.

© : Funktionseinstellung .................... Siehe Funktionseinstellverfahren.

O : Nihverwaltungsinformationen

O : Kommunikationsmodus ............... Einzelheiten finden Sie in der Mechanikeranleitung.

O : SmartMedia-Format..................... Einzelheiten finden Sie in der Mechanikeranleitung.

T T Wann die Earmatierung der SmartitadiaKarte ancaefihrt wird aehen alle hiclana Aufassaichneten N\

Wenn die Formatierung der SmartMedia-Karte ausgefiihrt wird, gehen alle bislang Aufgezeichneten
Daten verloren. Verwenden Sie die Formatierfunktion nur fiir die Initialisierung der SmartMedia-
| Karte. |
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(5-1 3. Funktions-Einstellverfahren )

(1) Umschaltung auf den Funktionseinstellmodus

Fiihren Sie nur die in den folgenden Erlduterungen beschriebenen Tastenoperationen aus.
l VOFISICht Warten Sie mindestens eine Sekunde bis zum erneuten Einschalten des Netzschalters. Wird |
| der Netzschalter unmittelbar nach dem Ausschalten eingeschaltet, konnen Funktionsstorungen |
4 der Ndhmaschine auftreten. Schalten Sie in diesem Fall die Stromversorgung erneut ein. J

WARNUNG :
Um maogliche Verletzungen durch ungewollte Maschinenbewegungen zu verhiiten, betétigen Sie
die Tasten zur Angabe der Funktionen nur nach dem unten beschriebenen Verfahren.

Es gibt zwei verschiedene Funktionseinstellungen: Stufe 1 und Stufe 2.
Stufe 1 : Eine Einstellungsédnderung kann durchgefiihrt werden, ohne den Netzschalter auszuschalten.
Stufe 2 : Nach einer Einstellungsdnderung muss der Netzschalter ausgeschaltet werden.

Einzelheiten finden Sie in der Funktionseinstellungsliste auf Seite 66.

[Einstellverfahren fiir Stufe 2]

1) Schalten Sie die Stromversorgung ein. Wenn sich die Nadelstange nicht in der Hochstellung befindet, ist sie
durch Drehen des Handrads in die Hochstellung zu bringen.

2) Halten Sie die Taste @
«BLENCE IP-100 E@:':]D:IDE — etwa drei Sekunden lang

| /e ' gedriickt.
! -1 9%9' @

i 550 (%
‘qi — 9999 Iy
o | e e e e R

Z.

—10

wILBKCH 1P-100 D@DDDI:I:II:I — 3) Halten Sle die Taste @
-@ // etwa drei Sekunden lang

| l ® gedriickt.

%-ﬂj (i) (L %

it - Q1
? \9 4) Diese Anzeige ist die
Funktionseinstellanzeige.
uuxllpqooD@:]i,DDDDD Andern Sie die
| < 5 _@ // Einstellungsnummer mit
9 b4 den Tasten “+/-" des
! N=-SOFT @ T Schalters ©.
; . D Einzelheiten Uber die
q_t - - @ i Einstellungsnummer
3 @DF%\I:E@: finden“Sie auf Seite 66.
Beispiel) Andern der
9/ [Einstellungsnummer| | Einstellwert] I;Iimnlletr_unterdrﬁckungs-
unktion
oSLAKCH IP-100 ] @I:I N N | S S S _— -@ (5I§instellungsnummer
I " + Andern Sie die
| T-ACC Einstellungsnummer auf “5”
_@ T mit der Taste “+” des
5 o Schalters @ in der obigen
L = = ®| i Abbildung.
— @DD:D l—_|§|:| — - Driicken Sie die Taste @.

o
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SN oooooo &
[Einstellverfahren fiir Stufe 1]
LT T e [T e e e e e Y
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l . 9999‘ @ T
Hm hio, ruc.[ ¥ :
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RiA x ¥ > ® 1

‘o

« Andern Sie den Einstellwert

mit den Tasten “+/-" des
Schalters @.

Der Einstellwert ist von “0” auf
“3” geandert worden.

+ Wenn dieser gednderte

Wert akzeptabel ist,
driicken Sie die Taste @.
Wenn Sie den vorherigen
Wert wiederherstellen
wollen, driicken Sie die

Taste @ .

+Schalten Sie den
Netzschalter aus und nach
etwa einer Sekunde wieder
ein.

- Die Anderung des
Einstellwerts wird durch
Ausschalten des
Netzschalters festgelegt.

1) Halten Sie die Taste @

etwa drei Sekunden lang
gedrlckt.

2) Driicken Sie die Taste @.
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3) Diese Anzeige ist die
Funktionseinstellanzeige.
Andern Sie die
Einstellungsnummer mit
der Taste “+/-" des
Schalters ©.

Einzelheiten zur
Einstellungsnummer

finden Sie auf Seite 66.

Beispiel) Andern der
Drehzahl fiir
Riickwartsnédhen
(Einstellungsnummer
8)

Andern Sie die

Einstellungsnummer auf “8”

mit der Taste “+” des Schalters

© in der obigen Abbildung.

+ Driicken Sie die Taste @.

« Andern Sie den Einstellwert
mit den Tasten “+/-" des
Schalters @.

* Der Einstellwert ist von
1350 auf 1250 geédndert
worden.

* Wenn dieser gednderte
Wert akzeptabel ist,
driicken Sie die Taste @.
Driicken Sie die Taste @,
wenn Sie den vorherigen
Wert wiederherstellen

wollen.

+ Driicken Sie die Taste @ im
Falle des Nahens.
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(2) Liste der Funktionseinastellungen
Einzelheiten zu den Funktionen entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung des SC-910.
* LH-4168S wird hier als Beispiel angegeben. Der Anfangswert éndert sich jedoch entsprechend dem

anzuschlieBenden Maschinenkopf.

Funki _ Tafelanzeige
uanrons Funktionsname Einstellungsstufe Standard- Einstellbereich
. Einstellwert
1 Stichzahl fur Soft -start 1 N'SOFI 0 bis 9
5 Flackerverhiitung 2 T-ACC 0 bis 8
6 Spulenfadenzzhler-Funktion 1 SCBOB 0 bis 1
7 Abwahszahleinheit 1 RATIO 0 bis 2
8 Drehzahl fiir Riickwértsnahen 1 Taoy | 150 bis 3000
10 Angabe der Nadelstangenposition beim Anhalten 5 NPS 0 bis 1
der Ndhmaschine 0 IS
11 Klickgerausch des Tastenschalters SOUND _
* Diese Funkion macht das Tastenklickgerausch 2 1 0 bis 1
der Bedienungstafel unwirksam.
SW2 .
12 Kompakttafel-SW2-Funktion 2 0 0 bis 8
13 Spulenfadenzahler-Stoppfunktion 2 ASCN-(I; 0 bis 2
14 | Werkstiickzahlfunktion 5 NTO 0 bis 1
Anzahl der Erkennungen des Spulenfaden- BTDS .
15 Restbetragverbrauchs 2 1 0bis 19
17 Tastensperrfunktion 2 KEYLOC}S 0 bis 1
18 Vogelnest-Verhitungsfunktion 2 BN% 0 bis 2
19 Vogelnest-Nadelfadenfreigabefunktion 2 THOL% 0 bis 1
20 Anzahl der Verdichtungsstiche 1 N'C% 0 bis 9
21 NahfuBluftung bei Neutralstellung des Pedals 1 N'NP|6 0 bis 1
22 Bedienungstafel-SW-Funktion 2 F'CMSB 0 bis 1
o4 | Drehzahl-Feineinstellrate 2 F-FAS 15 bis 15
Bewegung nach Drehen des Handrads F-TRMC .
25 (Fadenabschneiden) 2 1 0 bis 1
26 Motorbremsblockierkraft 2 F‘RTP% 0 bis 9
27 Motorblockierwiederholungs-Ruckstellkraft 2 F'RTRS% 1 bis 100
28 Stichzahl flir Vogelnest-Nadelfadenfreigabe 1 F'UTH'? 0 bis 30
29 BT-Anfangsstahzeit 2 TR285% 50 bis 300
30 Funktion fur Schnellschalt-Rickwértsndhen 2 OB-(')— 0 bis 1
31 Stichzahl fur Schnellschalt-Riickwartsnahen 2 N-OBI 0 bis 19
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Funkions- Tafelanzeige
Nr Funktionsname Einstellungsstufe Standard- Einstellbereich
. Einstellwert
32 Wirksamkeit fur Schnellschalt-Rickwértsnahen 2 OBT(S) 0 bis 1
Fadenabschneiden durch Schnellschalt- OBTT .
33 Rickwahsnahen 2 0 0 bis 1
- S-POS .
35 Anzahl der minimalen Umdrehungen durch Pedal 1 200 20 bis 400
. . S-TRM .
36 Anzahl der Umdrehungen fir Fadenabschneiden 2 155 20 bis 250
37 Anzahl der Umdrehungen fiir Soft-Start 1 S-S%I;g 150 bis 5500
38 Anzahl der Umdrehungen fiir Ein-Schuss 1 S_1A5%% 200 bis Max
39 Position bei Umdrehungsbeginn 2 PSS 10 bis 50
40 Position bei Beschleunigungsbeginn 2 P'LSE;'S 10 bis 100
41 Position fir NahfuB-Hebungsstart 2 P_EL¥¥ — 60 bis—10
42 Position fir NahfuB-Senkungsstart 2 P-FI]% 8 bis 50
43 Position 2 fiir Fadenabschneidestart 2 P-TIiI\g? — 60 bis—10
Position fiir Erreichen der Nahmaschinen- P-MAX ,
44 Maximalgeschwindigkeit 2 150 10 bis 150
. P-ANP .
45 Kompensationswert des Pedal-Neutralpunkts 2 0 — 15 bis 15
46 | NahfuB-Hebefunktion 2 FLSEL 0 bis 1
47 | NahfuBliftungs-Haltezeit 2 i 10 bis 600
48 Position 1 fir Fadenabschneidestart 2 P_Tﬁl\g; — 60 bis —10
49 | NahfuB-Absenkzeit 2 TR 0 bis 250
Kompensation des Einschaltzeitpunkts fiir T-SON _ :
51 Rickwartsnahen am Nahanfang 1 10 36 bis 36
Kompensation des Ausschaltzeitpunkts far T-SOFF _ i
2 36 bis 36
S Rickwartsndhen am Nahanfang 1 20
53 Kompensation des Ausschaltzeitpunkts flr T-EOFF )
Riickwartsnahen am Nahende 1 25 — 36 bis 36
55 Né&hfuBluftung nach dem Fadenabschneiden 2 FLAI 0 bis 1
56 Ruckwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach 2 RATRM bis 1
dem Fadenabschneiden 0 0 bis
57 Spulenfaden-Restbetrag nach dem > BTDF 0 bis 1
Fadenabschneiden 0 IS
58 Halten der vorgegebenen Nadelstangenposition 2 HPO% 0 bis 1
59 Wahl der Riickwartsnahbewegung am Nahanfang 2 SBT? 0 bis 1
60 Stopp nach dem Riickwartsnahen am Nihanfang 2 SBT% 0 bis 1
61 Stopp der Néhmaschine durch Erkennung des 5 ASBOB 0 bis 1

Spulenfaden-Restbetrags
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Funkions- Tafelanzeige
Nr Funktionsname Einstellungsstufe Standard- Einstellbereich
. Einstellwert
Anzahl der Umdrehungen fir Rickwartsnahstart S-WAIT .
64 am Nahende 2 150 0 bis 250
65 Verdichtungsstichkompensation 1 2 T??; — 36 bis 0
66 Verdichtungsstichkompensation 2 2 T??g — 36 bis 0
67 Anzahl der LuftstoBauslésungen 2 N'ABSE 0 bis 9
68 LunstoB-Startposition 2 A'AB§ 0 bis 35
69 LunstoB-Pausenposition 2 A'A%E 0 bis 35
70 Funhion fiir NahfuB - Weichabsenkung 2 F-SDFE 0 bis 1
71 Begrenzung der Wiederbeschleunigung von der ) F-ACRA 0 bis 5
Geschwindigkeitsreduzierung 0 IS
75 Begrenzung der Beschleunigung am 1 F-ACR 0 bis 5
Umdrehungsstart 0
73 Motorblockierungs-Wiederholfunktion 1 F'REI 0 bis 1
75 Normale Laufrichtung des Motors 2 DI\(/I) 0 bis 1
76 Hartmodus 2 F'SC% 0 bis 1
87 Pedalbeschleunigungseigenschaften 2 F'PC% 0 bis 2
89 Spannungsfreigabe nach dem Fadenabschneiden 2 .TR% 0 bis 1
Bewegung nach dem Drehen des Handrads
91 (Nadel-Hoch/Tief-Kompensation, Schnellschalt- 2 F-PMAT 0 bis 1
Riickwartsnihen) 1
92 Reduzierung der Rickwahsnartgeschwindigkeit ) F-DSBT 0 bis 1
am N&hanfang 0
93 Hinzufligung der Ein-Stich-Kompensationstaste ) F-MADF 0 bis 1
zur Nadel-Hoch/Tief-Kompensationstaste 0
94 Nonstop-Funktion flr Serienndhen + Ein-Schuss-Nahen 2 F’SBTCO 0 bis 1
2 S-MAX .
96 Max.Drehzahl 3600 50 bis Max
Wahl des Werkstlickzéhlers )
* Diese Funktion schaltet den Werkstiickzéhler 2 F-MAC 0 bis 1
101 zwischen Messung durch Fadenabschneiden 0
oder Messung durch den
Produkionssteuerschalter um.1.
Ein-Stich-Kompensationsfunktion fir C-BT .
105 Néahrichtungsumschalter 2 0 0 bis 1
C-FT i
106 Ein-Stich-Kompensationsnahfunktion mit FuBschalter 2 1 0 bis 1
107 Ein-Schuss-Funktion fiir Inneneckennahen 2 A1'8 0 bis 1
108 NahfuBhebefunktion flr Innenecke 2 AL”; 0 bis 1
109 Nahwiederholungsfunktion 2 STR'1F 0 bis 1
110 | Ein-Nadel-Umschaltfunktion (freies Nahen) 2 MEDL 0 bis 1

1
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Funkions- . Tafelanzeige . .

Nr Funktionsname Einstellungsstufe Standard- Einstellbereich
. Einstellwert

111 in- ; i ANDL .
Ein-Nadel-Umschaltfunktion (Eckenmuster) 2 1 0 bis 1
112 Wahl der Einlernbewegung 2 TCM% 0 bis 2
113 | Einlern-Replay-Stichzahl 2 TCRN 0 bis 1
Funktion fr linken Spulenfadenzéhler 2 1 0 bis 1

C i R-TR .
115 Funktion flr rechten Spulenfadenzdhler 2 1 0 bis 1
116 Wahl der Starttaste fur Eckeneinlernen 2 Az'; 0 bis 6
117 N{a:lhfu Blaftungsfunktion durch 2 F-FPL 0 bis 1

NahfuBheberschalter 0

118 Léschen der Schmierwarnung 2 GN'CLE 0 bis 1
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(3) Kommunikationsmodus

Umschaltverfahren auf Kommunikationsmodus

Fiihren Sie nur die in den folgenden Erlduterungen beschriebenen Tastenoperationen aus.
l VO"ISICht Warten Sie mindestens eine Sekunde bis zum erneuten Einschalten des Netzschalters. Wird |
| der Netzschalter unmittelbar nach dem Ausschalten eingeschaltet, kbnnen Funktionsstérungen |
\ = _ _der Néhmaschine auftreten. Schalten Sie in diesem Fall die Stromversorgung erneutein. _

WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch ungewollte Maschinenbewegungen zu verhiiten, betétigen Sie
die Tasten zur Angabe der Funktionen nur nach dem unten beschriebenen Verfahren.

1) Schalten Sie die Stromversorgung ein. Wenn sich die Nadelstange nicht in der Hochstellung befindet, ist sie
durch Drehen des Handrads in die Hochstellung zu bringen.
2) Halten Sie die Taste @ etwa drei Sekunden lang gedriickt.
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3) Driicken Sie Taste @. Das Display schaltet auf den Kommunikationsmodus-Bildschirm um.
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l Kommunikationsmodus-Bildschirm
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Download-Beispiel

Beispiel) Die Parameterdatei Nr. 70 der SmartMedia-Karte wird fir das Nahmuster Nr. 10 heruntergeladen.
. Offnen Sie die SmartMedia-Abdeckung, und fiihren Sie die SmartMedia-Karte (Sonderteile-Nr.:
HX005750000) durch die Einschubdffnung ein.
* Die Bedienungstafelfunktion ist bei offener Abdeckung unwirksam.

(2. Datenauswahl

EPD wird von Anfang an gewéhlt, da fir das Modell LH-4168 / 4188 nur Daten in EPD-Form verwendet
werden.

(3. Wahl der Kommunikationsmethode
Driicken Sie @ auf der Kommunikations-Einstellungsanzeige, um die Kommunikationsmethoden-
Einstellungsanzeige aufzurufen.

Hl Kommunikations-Einstellungsanzeige

T TL TS e e e e e e s

_@ V/4 Die gegenwaértig gewahlte
Il Kommunikationsmethode

_@ T wird invertiert angezeigt.
D B[

[Erlduterung des Piktogramms]

EX (-
(1) é : Herunterladen von der SmartMedia-Karte (3) & : Hochladen zur SmartMedia-Karte
E__] 1
=}
® + :Herunterladen vom SU-1 O i :Hochladen zum SU-1
=

Driicken Sie @, um Herunterladen von der SmartMedia-Karte zu wahlen. Driicken Sie dann @ zur Festlegung.

(@. Wahl der Dateinummer der SmartMedia-Karte

Driicken Sie @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm, um die Dateinummer des SmartMedia-
Eingabebildschirms aufzurufen.

l Dateinummer-Eingabeanzeige zuriickgeschaltet

2]
A

T T | 7 o e s s I

W8] Wb 56 78 9* H

|
Tﬁpﬂﬂ1234:

PNoooooo o
° ) 0

Geben Sie die Dateinummer der SmartMedia-Karte mit @ ein. Die eingegebene Dateinummer wird in >

it

PROB®
-]

(]

angezeigt. Die Nummer wird nach der Eingabe der Dateinummer mit @ festgelegt.
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®. Einstellen der Nahmusternummer
Driicken Sie @ und @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm, um die Ndhmusternummer
einzustellen.

M Kommunikations-Einstellungsbildschirm

?

aBLENCH 1P-100 :l@lzuzuznil:u:l —

5 ) gn
) )
®. Starten des Downloads

Wenn alle Einstellungsvorgidnge abgeschlossen sind, driicken Sie @ auf der Kommunikations-
Einstellungsanzeige, um den Download zu starten.

+ DATA
*
m@ 10 B

PROB®
-]

(]

M Bildschirm wahrend der Kommunikation
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Wenn nach dem Erscheinen der Kommunikations-Verlaufsanzeige die Kommunikations-Einstellungsanzeige
wieder erscheint, ist die Kommunikation beendet.

Upload-Beispiel

Beispiel) Das Nahmuster Nr. 8 wird als Parameterformdatei Nr. 15 der SmartMedia-Karte hochgeladen.

. Offnen Sie die SmartMedia-Abdeckung, und fiihren Sie die SmartMedia-Karte (Sonderteile-Nr.:
HX005750000) durch die Einschubéffnung ein.
* Die Bedienungstafelfunktion ist bei offener Abdeckung unwirksam.

(2. Datenauswahl
EPD wird von Anfang an gewahlt, da fir das Modell LH-4168/4188 nur Daten in EPD-Form verwendet

werden.

(3. Wahl der Kommunikationsmethode
Driicken Sie @ auf dem Kommunikations-Einstellungsbildschirm, um den Kommunikationsmethoden-
Einstellungsbildschirm aufzurufen.
[Erlauterung des Piktogramms]
@ Herunterladen von der SmartMedia-Karte
@® Herunterladen vom SU-1
© Hochladen zur SmartMedia-Karte
O Hochladen zum SU-1
Driicken Sie @, um Hochladen zur SmartMedia-Karte zu wahlen. Driicken Sie dann @ zur Festlegung.

—72—



@. Einstellung der Sondermusternummer
Driicken Sie @ und @ auf der Kommunikations-Einstellungsanzeige, um die Sondermusternummer
einzustellen.

®. Driicken Sie @ auf der Kommunikations-Einstellungsanzeige, um die Dateinummer der SmartMedia-

Eingabeanzeige aufzurufen.

Geben Sie die Dateinummer der SmartMedia-Karte ein. Die eingegebene Dateinummer wird in > angezeigt.

Fiihren Sie nach der Eingabe der Dateinummer die Festlegung mit @ durch.

(®. Starten des Uploads
Wenn alle Einstellungsvorgange abgeschlossen sind, driicken Sie @ auf der Kommunikations-
Einstellungsanzeige, um den Upload zu starten.

B Kommunikations-Einstellungsbildschirm
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Wenn nach dem Erscheinen der Kommunikations-Verlaufsanzeige die Kommunikations-Einstellungsanzeige
wieder erscheint, ist die Kommunikation beendet.

I-lo—l\\

A

P®OB®

[Loschen von Dateien auf der SmartMedia-Karte]
Driicken Sie die Taste @, nachdem Sie die zu lI6schende Dateinummer auf der SmartMedia-Eingabeanzeige
ausgewahlt haben, um auf die Loschbestatigungsanzeige umzuschalten.

M Loschbestatigungsanzeige umzuschalten

?

T T o [ e e e e e D
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Wenn Sie @ driicken, wird die Léschung abgebrochen. Das Display wird dann auf die Dateinummer-
Eingabeanzeige zuriickgeschaltet. Wenn Sie @ driicken, wird die Loschung ausgefiihrt. Das Display wird dann
auf die Dateinummer-Eingabeanzeige zurtickgeschaltet.




(6. EXTERNE SCHNITTSTELLE )

Die externe Schnittstelle dient zur Verbindung der Bedienungstafel mit einem von der Bedienungstafel
abweichenden System.
Einzelheiten zum Gebrauch finden Sie in der Mechanikeranleitung.

1) SmartMedia-Kartenschlitz
Der SmartMedia-Kartenschlitz befindet sich in der Frontabdeckung auf der linken Seite der Bedienungstafel.
2) RS-232C-Anschluss
Der RS-232C-Anschluss befindet sich in der Gummikappe auf der Riickseite der Bedienungstafel.
3) Allgemeiner Eingangsanschluss (Produktionssteuerschalter-Anschlussbuchse)
Der allgemeine Eingangsanschluss CN105 befindet sich in der Kabelauslassabdeckung auf der Rickseite
der Bedienungstafel.

(7. FEHLERANZEIGE )

c__ - - - --—"-—---""""""""""""""""""""¥"—-"""""7"" N\
| ‘A Fehler werden durch das Tafeldisplay, den Summer des Schaltkastens gemeldet. |

Aufgrund der Unterschiede in den Verfahren erscheinen drei verschiedene Bildschirme auf dem Paneldisplay.

[ ) 1) Die Fehleranzeige verschwindet, wenn die

Bedienungsperson die Ursache beseitigt.

2) Drucken Sie die Ruckstelltaste, und
u u beseitigen Sie die Fehlerursache,

nachdem Sie die Fehleranzeige geldscht
I * % haben.
E4940 |

3) Beseitigen Sie die Fehlerursache nach
dem Ausschalten der Stromversorgung.

ECOT
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(7-1. Liste der Fehlercodes (EIektrokasten-Anzeige))

Dieses Gerat weist die folgenden Fehlercodes auf. Diese Fehlercodes sperren den Betrieb (oder begrenzen

ht vergréBert wird. Wenn

érung nic

die Funktion) und melden das Problem, so dass es bei Erkennung einer St
Sie den Kundendienst anfordern, liberprifen Sie bitte die Fehlercodes.
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